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1.1 - ÎÁÎÇÍÀ×ÅÍÈß, ÈÑÏÎËÜÇÓÅÌÛÅ Â ÐÓÊÎÂÎÄÑÒÂÅ
Ïðè ïðî÷òåíèè äàííîãî ðóêîâîäñòâà îñîáîå âíèìàíèå íåîáõîäèìî îáðàòèòü íà ðàçäåëû, îáîçíà÷åííûå äàííûìè ñèìâîëàìè:

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ!
Óêàçàíèÿ äëÿ
ïîëüçîâàòåëÿ

ÂÍÈÌÀÍÈÅ!
Âîçìîæíà îïàñíàÿ ñèòóàöèÿ
äëÿ óñòðîéñòâà è
îêðóæàþùåé ñðåäû

ÎÏÀÑÍÎÑÒÜ!
Îïàñíî äëÿ æèçíè è
çäîðîâüÿ

1.2 - ÁÅÇÎÏÀÑÍÎÅ ÈÑÏÎËÜÇÎÂÀÍÈÅ ÊÎÒËÀ

Êîòåë MODAL HT ñêîíñòðóèðîâàí ñ èñïîëüçîâàíèåì ñîâðåìåííûõ òåõíîëîãèé è ñ ó÷åòîì ñîâðåìåííûõ íîðì
áåçîïàñíîñòè.
Íåñìîòðÿ íà ýòî, â ñëó÷àÿõ íåïðàâèëüíîãî èñïîëüçîâàíèÿ, ìîæåò áûòü íàíåñåí âðåä çäîðîâüþ è æèçíè
ïîëüçîâàòåëÿ èëè äðóãèõ ëþäåé, à òàêæå ñàìîìó êîòëó èëè èìóùåñòâó.
Êîòåë ïðåäíàçíà÷åí äëÿ ðàáîòû â ñèñòåìàõ îòîïëåíèÿ ñ öèðêóëÿöèåé ãîðÿ÷åé âîäû.
Ëþáîå äðóãîå èñïîëüçîâàíèå ñ÷èòàåòñÿ íåïðàâèëüíûì.
Êîìïàíèÿ UNICAL íå íåñåò îòâåòñòâåííîñòè çà ëþáîé óùåðá, ïîëó÷åííûé âñëåäñòâèå íåïðàâèëüíîãî èñïîëüçîâàíèÿ. Â ýòîì
ñëó÷àå âñÿ îòâåòñòâåííîñòü âîçëàãàåòñÿ íà ïîëüçîâàòåëÿ.
Ïðàâèëüíîå èñïîëüçîâàíèå êîòëà ïîäðàçóìåâàåò òàêæå òî÷íîå èñïîëíåíèå èíñòðóêöèé, ïðèâåäåííûõ â íàñòîÿùåì
ðóêîâîäñòâå.

1.3 - ÂÎÄÎÏÎÄÃÎÒÎÂÊÀ (ñì. ñïåöèàëüíîå ðóêîâîäñòâî)

•    Æåñòêîñòü ïèòàþùåé âîäû îáóñëàâëèâàåò ÷àñòîòó ïðî÷èñòêè òåïëîîáìåííèêà ÃÂÑ.
• Ïðè æåñòêîñòè âîäû áîëüøå 15°f ðåêîìåíäóåòñÿ èñïîëüçîâàíèå ñðåäñòâà çàùèòû îò îáðàçîâàíèÿ
      íàêèïè íà îñíîâå õàðàêòåðèñòèê âîäû.
• Ðåêîìåíäóåòñÿ ïðîèçâîäèòü î÷èñòêó òåïëîîáìåííèêà ÃÂÑ â êîíöå ïåðâîãî ãîäà ýêñïëóàòàöèè è äàëåå
      îäèí ðàç â äâà ãîäà; ïðè ýòîì êîíòðîëèðóéòå ñîñòîÿíèå àíîäà.

1.4 - ÈÍÔÎÐÌÀÖÈß ÄËß ËÈÖÀ, ÎÒÂÅÒÑÒÂÅÍÍÎÃÎ ÇÀ ÝÊÑÏËÓÀÒÀÖÈÞ ÊÎÒËÀ

Ïîëüçîâàòåëü äîëæåí ïîëó÷èòü èíôîðìàöèþ ïî ïîëüçîâàíèþ ñèñòåìîé îòîïëåíèÿ, à èìåííî: íåîáõîäèìî ïåðåäàòü åìó íàñòîÿùóþ
èíñòðóêöèþ, à òàêæå äðóãóþ äîêóìåíòàöèþ íà êîòåë, íàõîäÿùóþñÿ â ïàêåòå â óïàêîâêå êîòëà. Ïîëüçîâàòåëü äîëæåí õðàíèòü
äàííóþ äîêóìåíòàöèþ äëÿ ïîñëåäóþùèõ êîíñóëüòàöèé.
Èíôîðìèðîâàòü ïîëüçîâàòåëÿ î âàæíîñòè âåíòèëÿöèîííûõ îòâåðñòèé è ñèñòåìû äûìîõîäà, à òàêæå î íåäîïóùåíèè ìîäèôèêàöèè
äàííîé ñèñòåìû.
Èíôîðìèðîâàòü ïîëüçîâàòåëÿ î íåîáõîäèìîñòè êîíòðîëÿ çà äàâëåíèåì âîäû â ñèñòåìå, à òàêæå îáúÿñíèòü åìó, êàê ïðîèçâîäèòñÿ
ïîäïèòêà ñèñòåìû.
Èíôîðìèðîâàòü ïîëüçîâàòåëÿ î ïðàâèëüíîé ðåãóëèðîâêå òåìïåðàòóðû, àâòîìàòèêè/òåðìîñòàòîâ è ðàäèàòîðîâ äëÿ ýêîíîìèè
ýíåðãèè.
Íåîáõîäèìî ïîìíèòü, ÷òî îáñëóæèâàíèå ñèñòåìû äîëæíî ïðîâîäèòüñÿ íå ìåíåå îäíîãî ðàçà â ãîä, à òàêæå ïðîèçâîäèòü
ïåðèîäè÷åñêèé àíàëèç ñãîðàíèÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ äåéñòâóþùèìè íîðìàìè.
Ïðè ïðîäàæå èëè ïåðåäà÷å êîòëà äðóãîìó ëèöó, íåîáõîäèìî îáÿçàòåëüíî ïåðåäàòü íàñòîÿùóþ èíñòðóêöèþ, äëÿ òîãî, ÷òîáû íîâûé
âëàäåëåö èëè ìîíòàæíèê ìîãëè âîñïîëüçîâàòüñÿ åþ äëÿ êîíñóëüòàöèé.

1 ÎÁÙÀß ÈÍÔÎÐÌÀÖÈß

Âíèìàíèå: íàñòîÿùåå ðóêîâîäñòâî ñîäåðæèò èíñòðóêöèè ïî óñòàíîâêå è îáñëóæèâàíèþ, ïðåäíàçíà÷åííûå èñêëþ÷èòåëüíî äëÿ
ïðîôåññèîíàëüíîãî òåõíè÷åñêîãî ïåðñîíàëà â ñîîòâåòñòâèè ñ äåéñòâóþùèì çàêîíîäàòåëüñòâîì.
Ïîëüçîâàòåëþ çàïðåùàåòñÿ ïðîèçâîäèòü óñòàíîâêó è îáñëóæèâàíèå êîòëà.
Ïðîèçâîäèòåëü íå íåñåò îòâåòñòâåííîñòè çà  ïðè÷èíåíèå óùåðáà ëþäÿì, æèâîòíûì èëè èìóùåñòâó ïî ïðè÷èíå íåñîáëþäåíèÿ
èíñòðóêöèé, ñîäåðæàùèõñÿ â ðóêîâîäñòâàõ, ïîñòàâëÿåìûõ â êîìïëåêòå ñ êîòëîì.
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1.5  - ÌÅÐÛ ÏÐÅÄÎÑÒÎÐÎÆÍÎÑÒÈ

ÂÍÈÌÀÍÈÅ!
Óñòàíîâêà, íàñòðîéêà è îáñëóæèâàíèå êîòëà äîëæíû ïðîèçâîäèòñÿ êâàëèôèöèðîâàííûì ïåðñîíàëîì â ñîîòâåòñòâèè
ñ äåéñòâóþùèìè íîðìàìè, ïîñêîëüêó íåïðàâèëüíàÿ óñòàíîâêà ìîæåò ïðè÷èíèòü âðåä ëþäÿì, èìóùåñòâó èëè
æèâîòíûì. Â äàííîì ñëó÷àå ïðîèçâîäèòåëü íå íåñåò íèêàêîé îòâåòñòâåííîñòè.

ÎÏÀÑÍÎÑÒÜ!
ÍÈÊÎÃÄÀ íå ïðîèçâîäèòå îáñëóæèâàíèå èëè ðåìîíò ïî ñîáñòâåííîé èíèöèàòèâå. Ëþáûå äåéñòâèÿ äîëæíû
îñóùåñòâëÿòüñÿ èñêëþ÷èòåëüíî êâàëèôèöèðîâàííûì ïåðñîíàëîì. Ðåêîìåíäóåì çàêëþ÷èòü äîãîâîð íà
îáñëóæèâàíèå êîòëà ñ ñåðâèñíîé ñëóæáîé.
Íåñâîåâðåìåííîå è íåïðàâèëüíîå îáñëóæèâàíèå êîòëà ìîæåò íàðóøèòü ðàáîòó êîòëà è ïðè÷èíèòü âðåä ëþäÿì,
æèâîòíûì èëè èìóùåñòâó. Â äàííîì ñëó÷àå ïðîèçâîäèòåëü íå íåñåò íèêàêîé îòâåòñòâåííîñòè.

Ìîäèôèêàöèÿ ýëåìåíòîâ, ïîäêëþ÷åííûõ ê êîòëó
Íå ïðîèçâîäèòü ìîäèôèêàöèþ ñëåäóþùèõ ýëåìåíòîâ, îäêëþ÷åííûõ ê êîòëó:
- ïîäà÷è ãàçà, âîçäóõà, âîäû è ýëåêòðîïèòàíèÿ
- äûìîõîäà, ïðåäîõðàíèòåëüíûõ êëàïàíîâ è ñëèâíîãî òðóáîïðîâîäà ñèñòåìû îòîïëåíèÿ
- ýëåìåíòîâ, êîòîðûå âëèÿþò íà áåçîïàñíóþ ðàáîòó êîòëà.

Âíèìàíèå!
Äëÿ òîãî ÷òîáû çàæàòü èëè îñëàáèòü çàæèìíûå ñîåäèíåíèÿ èñïîëüçóéòå ãàå÷íûé êëþ÷ ñîîòâåòñòâóþùåãî ðàçìåðà.
Íåñîáëþäåíèå äàííîé èíñòðóêöèè èëè èñïîëüçîâàíèå íåñîîòâåòñòâóþùåãî èíñòðóìåíòà ìîæåò íàíåñòè óùåðá (íàïðèìåð,
óòå÷êó âîäû èëè ãàçà).

ÂÍÈÌÀÍÈÅ!
Óêàçàíèÿ äëÿ êîòëîâ, ðàáîòàþùèõ íà ñæèæåííîì ãàçå (ïðîïàíå)
Ïåðåä óñòàíîâêîé êîòëà óäîñòîâåðèòñÿ, ÷òî åìêîñòü äëÿ ãàçà áûëà ðàçâîçäóøåíà.
Äëÿ ïðàâèëüíîãî ðàçâîçäóøèâàíèÿ ãàçîâîé åìêîñòè, îáðàòèòåñü ê ïîñòàâùèêó äàííîé åìêîñòè èëè àâòîðèçîâàííîìó ïåðñîíàëó.
Åñëè  äî ïîäêëþ÷åíèÿ êîòëà íå áûëî ïðîèçâåäåíî ðàçâîçäóøèâàíèå, ìîãóò âîçíèêíóòü ïðîáëåìû ñ ðîçæèãîì.

Â ýòîì ñëó÷àå îáðàòèòåñü ê ïîñòàâùèêó åìêîñòè äëÿ ñæèæåííîãî ãàçà.

Çàïàõ ãàçà
Ïðè ïîÿâëåíèè çàïàõà ãàçà ïðèíÿòü ñëåäóþùèå ìåðû ïðåäîñòîðîæíîñòè:
- íå âêëþ÷àòü ýëåêòðè÷åñêèå âûêëþ÷àòåëè
- íå êóðèòü
- íå ïîëüçîâàòüñÿ òåëåôîíîì
- çàêðûòü ãàçîâûé êðàí
- ïðîâåòðèòü ïîìåùåíèå, â êîòîðîì ïðîèçîøëà óòå÷êà ãàçà
- îáðàòèòüñÿ â ãàçîâóþ ñëóæáó èëè ê ñïåöèàëèñòàì, âûïîëíÿþùèì îáñëóæèâàíèå ñèñòåì îòîïëåíèÿ.

Âçðûâ÷àòûå è ëåãêîâîñïëàìåíÿþùèåñÿ âåùåñòâà
Íå èñïîëüçîâàòü è íå õðàíèòü âçðûâ÷àòûå è ëåãêîâîñïëàìåíÿþùèåñÿ âåùåñòâà (òàêèå êàê áåíçèí, ëàêîêðàñî÷íûå ìàòåðèàëû,
áóìàãó) â ïîìåùåíèè, â êîòîðîì óñòàíîâëåí  êîòåë.
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Ìàðêèðîâêà ÑÅ
Ìàðêèðîâêà ÑÅ ïîäòâåðæäàåò, ÷òî êîòëû ñîîòâåòñòâóþò îñíîâíûì
òðåáîâàíèÿì:
äèðåêòèâû îòíîñèòåëüíî ãàçîâîãî îáîðóäîâàíèÿ (60/396/CEE)
äèðåêòèâû îòíîñèòåëüíî ýëåêòðîìàãíèòíîãî ñîîòâåòñòâèÿ (89/336/CEE)
îñíîâíûì òðåáîâàíèÿì äèðåêòèâû ïî ÊÏÄ (92/42/CEE)

1.6 - ÍÀÊËÅÉÊÀ Ñ ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÎÉ ÈÍÔÎÐÌÀÖÈÅÉ
Â ïàêåòå ñ äîêóìåíòàöèåé íàõîäèòñÿ íàêëåéêà ñ òåõíè÷åñêîé èíôîðìàöèåé; íåîáõîäèìî, ÷òîáû ìîíòàæíèê íàêëåèë åå íà îäíó èç
âíåøíèõ ñòîðîíó îäíîé èç ïàíåëåé îáøèâêè êîòëà.
Ñåðèéíûé íîìåð êîòëà íàõîäèòñÿ íà òàáëè÷êå, ïðèêðåïëåííîé íà ïåðåäíåé ïëàñòèíå êîðïóñà (ïåðåäíÿÿ ñòîðîíà, ââåðõó ñïðàâà).

46033 CASTELDARIO (MN) - Italy
Tel. 0376 57001 - Fax 0376 660556
www.unical.ag   info@unical-ag.com

Ýëåêòðîïèòàíèå: 230Â-50Ãö

Tèï êîòëà
Ñåðèéíûé íîìåð

Ãîä âûïóñêà

Q

Îáúåì êîòëîâîé âîäû

Ìàêñèìàëüíîå äàâëåíèå

ë

Òîïëèâî
(Òîëüêî ïîìå÷åííîå X)

Ãàç

Äèçåëüíîå
òîïëèâî

Òÿæåëîå
äèçåëüíîå

òîïëèâî

Íîìåð ïðîòîêîëà
èñïûòàíèé (PIN)

Òåïëîâîå ïîòðåáëåíèå

Òåïëîâàÿ ìîùíîñòü

Ìèíèìóì    êÂò    Ìàêñèìóì

Îáúåì Ìàêñèìàëüíîå äàâëåíèå Ìàêñèìàëüíàÿ òåìïåðàòóðà
ë °Cáàð

AG S.P.A.

Ìàêñèìàëüíàÿ òåìïåðàòóðà °C
áàð

Êàòåãîðèÿ

Ìèíèìóì   êÂò  Ìàêñèìóì

Ïëîùàäü
ïîâåðõíîñòè
ì²

Q Ñåðèéíûé íîìåð ñìîòðè íà òîïêå êîòëà

Èñïûòàíèÿ

Ïðîèçâîäèòåëü:

Ýëåêòðîïîòðåáëåíèå Âàòò:

Áîéëåð ÃÂÑ:
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Îáùàÿ èíôîðìàöèÿ

1.7 - ÎÁÙÈÅ ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈß

ÂÍÈÌÀÍÈÅ
ÐÓÊÎÂÎÄÑÒÂÎ ÏÎ ÝÊÑÏËÓÀÒÀÖÈÈ ÿâëÿåòñÿ ñîñòàâíîé è
âàæíîé ÷àñòüþ ïðîäóêòà è äîëæíî ïåðåäàâàòüñÿ ïîëüçîâàòåëþ.
Âíèìàòåëüíî îçíàêîìüòåñü ñ ðóêîâîäñòâîì, ïîñêîëüêó â íåì
ñîäåðæèòñÿ âàæíàÿ èíôîðìàöèÿ ïî áåçîïàñíîìó èñïîëüçîâàíèþ è
îáñëóæèâàíèþ êîòëà.
Ñîõðàíÿéòå äàííîå ðóêîâîäñòâî äëÿ ïîñëåäóþùèõ
êîíñóëüòàöèé.
Óñòàíîâêà êîòëà äîëæíà ïðîèçâîäèòüñÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ
äåéñòâóþùèìè íîðìàòèâàìè, ñîãëàñíî èíñòðóêöèÿì
ïðîèçâîäèòåëÿ, ïðîôåññèîíàëüíûì êâàëèôèöèðîâàííûì
ïåðñîíàëîì.
Ïîä ïðîôåññèîíàëüíûì ïåðñîíàëîì ïîäðàçóìåâàþòñÿ
ñïåöèàëèñòû, èìåþùèå òåõíè÷åñêèå çíàíèÿ â îáëàñòè óñòàíîâêè
ñèñòåì îòîïëåíèÿ, âîäîñíàáæåíèÿ, êëèìàòåõíèêè.
Íåïðàâèëüíàÿ óñòàíîâêà ìîæåò íàíåñòè óùåðá çäîðîâüþ ëþäåé,
æèâîòíûõ èëè èìóùåñòâó, çà êîòîðûé êîìïàíèÿ UNICAL íå íåñåò
íèêàêîé îòâåòñòâåííîñòè.
Ïðåæäå, ÷åì îñóùåñòâëÿòü êàêèå-ëèáî äåéñòâèÿ ïî ÷èñòêå,
îáñëóæèâàíèþ èëè çàìåíå êîòëà, îòêëþ÷èòå åãî îò
ýëåêòðè÷åñêîé ñåòè.
Íå çàêðûâàéòå òðóáû äëÿ çàáîðà âîçäóõà è îòâîäà îòõîäÿùèõ
ãàçîâ.
Â ñëó÷àå ïîëîìêè è/èëè ïëîõîé ðàáîòû êîòëà âîçäåðæèòåñü îò
ëþáûõ ïîïûòîê ñàìîñòîÿòåëüíîãî ðåìîíòà, è îáðàòèòåñü ê
êâàëèôèöèðîâàííîìó ïåðñîíàëó.
Ðåìîíò êîòëà äîëæåí ïðîèçâîäèòüñÿ àâòîðèçîâàííûì ñåðâèñíûì
öåíòðîì UNICAL ñ èñïîëüçîâàíèåì òîëüêî îðèãèíàëüíûõ
çàïàñíûõ ÷àñòåé.

×òîáû ãàðàíòèðîâàòü ýôôåêòèâíóþ è ïðàâèëüíóþ ðàáîòó êîòëà,
íåîáõîäèìî ïðîèçâîäèòü åãî ïåðèîäè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå â
ñîîòâåòñòâèè ñ óêàçàíèÿìè êîìïàíèè UNICAL è â ñîîòâåòñòâèè ñ
äåéñòâóþùèìè íîðìàìè.
Åñëè âû ðåøèëè áîëüøå íå èñïîëüçîâàòü êîòåë, õðàíèòå èëè
óòèëèçèðóéòå åãî â áåçîïàñíîì ìåñòå.
Â ñëó÷àå ïðîäàæè èëè ïåðåäà÷è êîòëà äðóãîìó ïîëüçîâàòåëþ,
íå çàáóäüòå ïåðåäàòü âìåñòå ñ íèì äàííîå ðóêîâîäñòâî, ÷òîáû
íîâûé ïîëüçîâàòåëü èëè ìîíòàæíèê ìîãëè èñïîëüçîâàòü åãî äëÿ
êîíñóëüòàöèé.
Äëÿ âñåõ êîòëîâ, èìåþùèõ âîçìîæíîñòü ïîäêëþ÷åíèÿ
äîïîëíèòåëüíîãî îáîðóäîâàíèÿ (âêëþ÷àÿ ýëåêòðè÷åñêîå),
èñïîëüçóéòå òîëüêî îðèãèíàëüíûå ïðèíàäëåæíîñòè.
Äàííûé êîòåë ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ òîëüêî â ñîîòâåòñòâèè ñ
òåìè öåëÿìè, äëÿ êîòîðûõ îí ïðåäíàçíà÷åí. Ëþáîå äðóãîå
èñïîëüçîâàíèå ñ÷èòàåòñÿ íåïðàâèëüíûì è ñîîòâåòñòâåííî
íåáåçîïàñíûì.
UNICAL íå íåñåò íèêàêîé îòâåòñòâåííîñòè çà óùåðá,
ïðè÷èíåííûé ââèäó íåïðàâèëüíîé óñòàíîâêè è ýêñïëóàòàöèè, à
òàêæå èãíîðèðîâàíèå èíñòðóêöèé êîòëà UNICAL.

ÂÍÈÌÀÍÈÅ
Ãäå áû íè áûë óñòàíîâëåí êîòåë ñ ãàçîâîé ãîðåëêîé, ðàáîòàþùåé îò ïðèòî÷íîãî âîçäóõà, äàííîå îáîðóäîâàíèå íå ïðèíàäëåæèò íè ê
îäíîé êàòåãîðèè, ðàññìàòðèâàåìîé â Ïðèëîæåíèè II Ñòàíäàðòà 97/23/ÑÅ (îáîðóäîâàíèå, ðàáîòàþùåå ïîä äàâëåíèåì), à òàêæå
äîïîëíåííîé â Ñòàíäàðòå 90/396/ÑÅÅ (Ãàçîâîå îáîðóäîâàíèå), íà êîòîðîå ññûëàåòñÿ ñò. 1.3, ïàðàãðàô «6.5». Â ñâÿçè ñ
âûøåóïîìÿíóòûì, äàííûé êîòåë èñêëþ÷àåòñÿ èç îáëàñòè ïðèìåíåíèÿ, îïèñàííîé â Ñòàíäàðòå.
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ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÈÅ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ È ÐÀÇÌÅÐÛ

2.1 - ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÈÅ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ

Êîòëû MODAL HT ÿâëÿþòñÿ êîòëàìè öèëèíäðè÷åñêîãî òèïà ñ
èíâåðñèåé ïëàìåíè â òîïêå è òðåìÿ ãàçîõîäàìè êîòëîâîãî
áëîêà.
Êîíñòðóêöèÿ êîòëà ïîëíîñòüþ óäîâëåòâîðÿåò òðåáîâàíèÿì,
óñòàíîâëåííûì EN 303, ÷àñòü 1.
Êîìïîíåíòû êîòëà, íàõîäÿùèåñÿ ïîä äàâëåíèåì, à èìåííî
êîðïóñ êîòëà è òðóáû ãàçîõîäîâ, âûïîëíåíû èç
ñåðòèôèöèðîâàííîé óãëåðîäèñòîé ñòàëè â ñîîòâåòñòâèè ñ
íîðìàìè, ïðèâåäåííûìè â òàáëèöàõ EURONORM 25 è
EURONORM 28.
Ñâàðíûå øâû è ñâàðî÷íûå ðàáîòû ñåðòèôèöèðîâàíû
èíñòèòóòîì TUV (D) - UTD (ÐL) - SA (S) è ISPEL (I).
Êîòëû ñíàáæåíû îòêðûâàþùåéñÿ äâåðüþ, êîòîðàÿ ìîæåò áûòü
íàâåøåíà ñïðàâà èëè ñëåâà.
Âíåøíÿÿ îáå÷àéêà óêðûòà èçîëèðóþùèì ñëîåì èç ñòåêëîâàòû
òîëùèíîé 60ìì, êîòîðûé â ñâîþ î÷åðåäü çàùèùåí òêàíüþ èç
ìèíåðàëüíûõ âîëîêîí.

Âåðõíÿÿ ÷àñòü îáå÷àéêè ñíàáæåíà êðþ÷êàìè äëÿ ïîäúåìà è
ïåðåìåùåíèÿ êîòëà.
ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ: Êîòëû MODAL HT ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ ðàáîòû ñ
îäíîñòóïåí÷àòîé ãîðåëêîé; êàê àëüòåðíàòèâíûé âàðèàíò îíè
ìîãóò îñíàùàòüñÿ äâóõñòóïåí÷àòîé èëè ìîäóëèðóþùåé
ãîðåëêîé ïðè óñëîâèè, ÷òî ìèíèìàëüíî äîñòèæèìàÿ òåïëîâàÿ
ìîùíîñòü ïëàìåíè ïåðâîé ñòóïåíè  èëè ïðè ìîäóëÿöèè áóäåò
ñîñòàâëÿòü íå ìåíåå 60% îò íîìèíàëüíîé íàãðóçêè òîïêè.
Êîòåë èìååò â îáøèâêå äâà îòâåðñòèÿ äèàìåòðîì 1/2” ñ
âíóòðåííèì äèàìåòðîì 15 ìì (ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ ðàçìåùåíèÿ
3 øàðèêîâ êàïèëëÿðíûõ òåðìîñòàòîâ êàæäîå).
Â áîêîâîé ÷àñòè êîæóõà èìåþòñÿ îòâåðñòèÿ äëÿ ïîäâîäêè
êàáåëåé ýëåêòðîïèòàíèÿ, ïîäêëþ÷åíèÿ ãîðåëêè, íàñîñà, è
ëþáûõ äðóãèõ âñïîìîãàòåëüíûõ óñòðîéñòâ.

2

2.2 - ÎÑÍÎÂÍÛÅ ÊÎÌÏÎÍÅÍÒÛ

Êîòëû MODAL HT èìåþò ãëóõóþ öèëèíäðè÷åñêóþ òîïêó, â
êîòîðîé ôàêåë ãîðåëêè îòðàæàåòñÿ îò åå çàäíåé ñòåíêè â
ñòîðîíó äâåðè, îòêóäà äûìîâûå ãàçû ïîïàäàþò â òðóáû
ãàçîõîäîâ.
Ïðè âûõîäå èç òðóá ãàçîõîäîâ îíè  ïîñòóïàþò â ñáîðíèê
îòõîäÿùèõ ãàçîâ, è äàëåå íàïðàâëÿþòñÿ â äûìîâóþ òðóáó.
Âî âðåìÿ ðàáîòû ãîðåëêè òîïêà âñåãäà íàõîäèòñÿ ïîä
äàâëåíèåì.
Äëÿ ïîëó÷åíèÿ ñâåäåíèé î äàâëåíèè â êàìåðå ñãîðàíèÿ ñì.
òàáëèöû íà ñòð.
8, â êîëîíêå «Àýðîäèíàìè÷åñêîå ñîïðîòèâëåíèå».
Ïðè óñòðîéñòâå äûìîâîé òðóáû íåîáõîäèìî ðàññ÷èòàòü
îòñóòñòâèå ïîëîæèòåëüíîãî äàâëåíèÿ â òî÷êå ïîäêëþ÷åíèÿ
ãàçîõîäà.

1 Òîïêà
2 Äûìîâûå òðóáû ñ äåôëåêòîðàìè
3 Äâåðöà ñî ñìîòðîâûì ñòåêëîì
4 Äûìîâàÿ êàìåðà
5 Èçîëÿöèÿ êîðïóñà êîòëà
6 Ïàíåëü óïðàâëåíèÿ

ðèñ. 1
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F
mm

G
mm

Âåñ,

êã

MD 64 HT

MD 76 HT

MD 93 HT

MD 105 HT

MD 116 HT

MD 140 HT

MD 163 HT

MD 186 HT

MD 233 HT

MD 291 HT

64

76

93

105

116

140

163

186

233

291

2.3 - ÐÀÇÌÅÐÛ

1 Ïàíåëü óïðàâëåíèÿ
2 Ôëàíåö äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ãîðåëêè
3 Äâåðöà äëÿ ÷èñòêè äûìîâîé êàìåðû

4 Ñìîòðîâîå îêîøêî äëÿ êîíòðîëÿ ïëàìåíè
T1 Ïîäà÷à îòîïëåíèÿ
T2 Îáðàòêà îòîïëåíèÿ

T3 Ïîäêëþ÷åíèå äûìîõîäà
T4 Ïîäêëþ÷åíèå ãîðåëêè
T5 Ñëèâ êîòëà

ðèñ. 2

(*) Ìîäåëè MODAL 233 HT è MODAL 291 HT èìåþò ôëàíöåâûå ïîäêëþ÷åíèÿ  T1 è T2.    (**)Ïîòåðè íàãðóçêè ñîîòâåòñòâóþùèå òåðìè÷åñêîìó ñêà÷êó â 15K.

200

200

200

200

200

200

200

200

250

250

130

130

130

180

180

180

180

180

180

180

Rp ¾

Rp ¾

Rp ¾

Rp ¾

Rp ¾

Rp ¾

Rp ¾

Rp ¾

Rp ¾

Rp ¾

86

86

86

126

126

126

151

151

203

247

0,10

0,13

0,16

0,10

0,10

0,14

0,20

0,25

0,22

0,30

1,5

1,8

2,5

3

3

5

8

14

18

22

5

5

5

5

5

5

5

5

5

5

Rp 1½

Rp 1½

Rp 1½

Rp 2

Rp 2

Rp 2

Rp 2

Rp 2

DN 65

DN 65

71

84

102

115

128

155

180

206

258

322

195

195

195

280

280

280

318

318

420

480

Ïîëåçíàÿ
ìîùíîñòü

êÂò

MODAL HT

Ìîäåëüë

Ìîùíîñòü
òîïêè

êÂò

Îáúåì
êîòëà

ë

Ïîòåðè íàãðóçêè
ñî ñòîðîíû

âîäû (**)

ì â.ñ.

Ïîòåðè íàãðóçêè
ñî ñòîðîíû îòõ.

ãàçîâ

ìì â.ñ.

Ìàêñ. ðàáî÷åå
äàâëåíèå

êîòëà

áàð

T1 - T2
ISO 7/1

UNI 2278 PN16

T3
Øe
ìì

T4
Øi
ìì

T5
Øi

ISO 7/1

MODAL HT

Ìîäåëüë
MD 64 HT

MD 76 HT

MD 93 HT

MD 105 HT

MD 116 HT

MD 140 HT

MD 163 HT

MD 186 HT

MD 233 HT

MD 291 HT

A
mm

690

690

690

760

760

760

760

760

860

860

B
mm

722

722

722

812

812

812

812

812

937

937

990

990

990

1205

1205

1205

1385

1385

1437

1687

C
mm

190

190

190

190

190

190

190

190

190

190

D
mm

305

305

305

350

350

350

350

350

421

421

E
mm

480

480

480

500

500

500

500

500

580

580

115

115

115

130

130

130

130

130

165

165

H
mm

--

--

--

--

--

--

--

--

1482

1732

ÎÒÂÅÐÑÒÈÅ ÄËß ÌÎÍÒÀÆÀ ÃÎÐÅËÊÈ
(Â ÐÀÇÐÅÇÅ) MD 64 HT - 93 HT

ÎÒÂÅÐÑÒÈÅ ÄËß ÌÎÍÒÀÆÀ ÃÎÐÅËÊÈ
(Â ÐÀÇÐÅÇÅ) MD 105 HT - 291 HT

ðèñ. 3 ðèñ. 4

I
mm

147

147

147

157

157

157

157

258

258

258

ÏÎÄÊËÞ×ÅÍÈß

ÐÀÇÌÅÐÛ
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Íîìèíàëüíàÿ òåïëîâàÿ ïîëåçíàÿ ìîùíîñòü
Òåïëîâàÿ ìîùíîñòü òîïêè
ÊÏÄ ïðè íîìèíàëüíîé íàãðóçêå (100%)
Çàïðàøèâàåìûé òåïëîâîé ïîëåçíûé ÊÏÄ  (1*) (100%)
Çàïðàøèâàåìûé òåïëîâîé ïîëåçíûé ÊÏÄ  (1*)  (30%)
Êîëè÷åñòâî çâåçä (â ñîîòâåòñòâèè ñ  92/42 CEE)
ÊÏÄ ñãîðàíèÿ ïðè íîìèíàëüíîé íàãðóçêå (100%)
Ïîòåðè ÷åðåç îáøèâêó
Ïîòåðè ÷åðåç äûìîõîä ïðè ðàáîòàþùåé ãîðåëêå
Ïîòåðè ÷åðåç äûìîõîä ïðè âûêëþ÷åííîé ãîðåëêå
Òåìïåðàòóðà îòõ. ãàçîâ (ò.îòõ.ãàçîâ – ò. îêð. ñðåäû)
Ñîäåðæàíèå  CO

2

Ìàññîâûé ðàñõîä îòõîäÿùèõ ãàçîâ

MD 163 HT

163,0
180,0
90,5
88,4
86,6

1
91,2
0,6
8,7
0,2

179,5
9,8

270,6

MD 186 HT

186,0
206,0
90,2
88,5
86,8

1
91
0,7
8,9
0,2

184,2
9,8

309,6

MD 233 HT

233,0
258,0
90,3
88,7
87,1

1
91
0,7
8,9
0,2

183,2
9,8

387,8

MD 291 HT

291,0
322,0
90,3
88,9
87,3

1
90,8
0,5
9,1
0,2

187,0
9,8

484,0

êÂò
êÂò
%
%
%
n°
%
%
%
%
°C
%
êã/÷

MD 93 HT

93,0
102,0
91,1
87,9
85,9

1
91,6
0,5
8,3
0,2

169,2
9,7

154,7

ÏÐÈ ÐÀÁÎÒÅ ÍÀ ÃÀÇÅ MD 105 HT

105,0
115,0
91,3
88
86
1

91,8
0,5
8,1
0,2

167,3
9,8

172,9

MD 116 HT

116,0
128,0
90,6
88,1
86,1

1
91,1
0,4
8,9
0,2

182,3
9,8

192,4

MD 140 HT

140,0
155,0
90,3
88,2
86,4

1
90,8
0,5
9,1
0,2

187,9
9,8

233,0

2.4 - ÐÀÁÎ×ÈÅ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ Â ÑÎÎÒÂÅÒÑÒÂÈÈ Ñ UNI 10348

MD 76 HT

76,0
84,0
90,4
87,7
85,6

1
91
0,5
8,9
0,2

180,4
9,6

128,5

MD 64 HT

64,0
71,0
90,1
87,6
85,4

1
90,6
0,5
9,3
0,2

187,0
9,5

109,0

Íîìèíàëüíàÿ òåïëîâàÿ ïîëåçíàÿ ìîùíîñòü
Òåïëîâàÿ ìîùíîñòü òîïêè
ÊÏÄ ïðè íîìèíàëüíîé íàãðóçêå (100%)
Çàïðàøèâàåìûé òåïëîâîé ïîëåçíûé ÊÏÄ  (1*) (100%)
Çàïðàøèâàåìûé òåïëîâîé ïîëåçíûé ÊÏÄ  (1*)  (30%)
Êîëè÷åñòâî çâåçä (â ñîîòâåòñòâèè ñ  92/42 CEE)
ÊÏÄ ñãîðàíèÿ ïðè íîìèíàëüíîé íàãðóçêå (100%)
Ïîòåðè ÷åðåç îáøèâêó
Ïîòåðè ÷åðåç äûìîõîä ïðè ðàáîòàþùåé ãîðåëêå
Ïîòåðè ÷åðåç äûìîõîä ïðè âûêëþ÷åííîé ãîðåëêå
Òåìïåðàòóðà îòõ. ãàçîâ (ò.îòõ.ãàçîâ – ò. îêð. ñðåäû)
Ñîäåðæàíèå  CO

2

Ìàññîâûé ðàñõîä îòõîäÿùèõ ãàçîâ

MD 163 HT

163,0
180,0
90,5
88,4
86,6

1
91,2
0,6
8,7
0,2

192,0
12,8

275,6

MD 186 HT

186,0
206,0
90,2
88,5
86,8

1
91
0,7
8,9
0,2

197,0
12,8

315,4

MD 233 HT

233,0
258,0
90,3
88,7
87,1

1
91
0,7
8,9
0,2

196,0
12,8

395,1

MD 291 HT

291,0
322,0
90,3
88,9
87,3

1
90,8
0,5
9,1
0,2

200,0
12,8

493,1

êÂò
êÂò
%
%
%
n°
%
%
%
%
°C
%
êã/÷

MD 93 HT

93,0
102,0
91,1
87,9
85,9

1
91,6
0,4
8,3
0,2

181,0
12,6

158,6

ÏÐÈ ÐÀÁÎÒÅ ÍÀ ÄÈÇÅËÜÍÎÌ ÒÎÏËÈÂÅ MD 105 HT

105,0
115,0
91,3
88
86
1

91,7
0,4
8,2
0,2

179,0
12,7

177,4

MD 116 HT

116,0
128,0
90,6
88,1
86,1

1
91,1
0,4
8,9
0,2

195,0
12,8
196

MD 140 HT

140,0
155,0
90,3
88,2
86,4

1
90,8
0,5
9,1
0,2

201,0
12,8

237,4

MD 76 HT

76,0
84,0
90,4
87,7
85,6

1
91
0,5
8,9
0,2

193,0
12,5

131,6

MD 64 HT

64,0
71,0
90,1
87,6
85,4

1
90,6
0,5
9,3
0,2

200,0
12,4

111,4
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ÈÍÑÒÐÓÊÖÈÈ ÄËß
ÌÎÍÒÀÆÍÈÊÀ

3

3.1 - ÎÁÙÈÅ ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈß

ÂÍÈÌÀÍÈÅ!
Äàííûé êîòåë ïðåäíàçíà÷åí òîëüêî äëÿ òåõ
öåëåé, äëÿ êîòîðûõ îí áûë ðàçðàáîòàí. Ëþáîå
èíîå èñïîëüçîâàíèå ñ÷èòàåòñÿ íåïðàâèëüíûì è
íåáåçîïàñíûì.
Äàííûé êîòåë ïðåäíàçíà÷åí äëÿ íàãðåâà âîäû
íèæå òî÷êè êèïåíèÿ ïðè àòìîñôåðíîì
äàâëåíèè.

ÂÍÈÌÀÍÈÅ!
Êîòëû ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ óñòàíîâêè
èñêëþ÷èòåëüíî â òåõíè÷åñêè ïðèñïîñîáëåííûõ
äëÿ óñòàíîâêè ïîìåùåíèÿõ. Çàïðåùàåòñÿ
óñòàíîâêà è ðàáîòà êîòëîâ âíå ïîìåùåíèé.
Óñòàíîâêà âíå ïîìåùåíèé îïàñíà è ìîæåò
ïðèâåñòè ê âûõîäó êîòëà èç ñòðîÿ.
Ïðè íåîáõîäèìîñòè óñòàíîâêè êîòëîâ íà óëèöå
èñïîëüçóéòå òîëüêî ñïåöèàëüíûå,
ïðåäíàçíà÷åííûå äëÿ äàííîãî òèïà óñòàíîâêè
êîòëû.

Ïåðåä óñòàíîâêîé êîòëà íåîáõîäèìî, ÷òîáû
êâàëèôèöèðîâàííûé ñïåöèàëèñò ïðîèçâåë:
a) Òùàòåëüíóþ ïðîìûâêó âñåõ

òðóáîïðîâîäîâ ñèñòåìû äëÿ óäàëåíèÿ
âîçìîæíûõ çàãðÿçíåíèé, êîòîðûå
ìîãóò íàðóøèòü íîðìàëüíóþ ðàáîòó
êîòëà;

b) Ïðîâåðêó ñîîòâåòñòâèÿ êîòëà
èñïîëüçóåìîìó âèäó òîïëèâà.
Èíôîðìàöèÿ î âèäå òîïëèâà íàõîäèòñÿ
íà óïàêîâêå, à òàêæå íà òàáëè÷êå ñ
òåõíè÷åñêèìè õàðàêòåðèñòèêàìè;

c) Ïðîâåðêó òÿãè â äûìîõîäå, îòñóòñòâèå
ïîäêëþ÷åííûõ ê äûìîõîäó äðóãèõ
êîòëîâ (åñëè äûìîõîä íå ñïðîåêòèðîâàí
äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ íåñêîëüêèõ
óñòðîéñòâ). Òîëüêî ïîñëå
ýòîãî ìîæíî ïîäêëþ÷àòü êîòåë ê
äûìîõîäó.

ÂÍÈÌÀÍÈÅ!
Â ïîìåùåíèÿõ, â êîòîðûõ ïðèñóòñòâóþò
àãðåññèâíûå ïàðû èëè ïûëü, çàïðåùàåòñÿ
èñïîëüçîâàòü äëÿ ðàáîòû êîòëà âîçäóõ èç
ïîìåùåíèÿ, â êîòîðîì îí óñòàíîâëåí!

ÂÍÈÌÀÍÈÅ!
Óñòàíîâêà Êîòëà äîëæíà ïðîèçâîäèòüñÿ
êâàëèôèöèðîâàííûì ñïåöèàëèñòîì, êîòîðûé
áóäåò íåñòè îòâåòñòâåííîñòü çà ïðàâèëüíîñòü
óñòàíîâêè êîòëà.

Êîòåë äîëæåí ïîäêëþ÷àòüñÿ ê ñèñòåìå îòîïëåíèÿ èëè
ÃÂÑ ñ ó÷åòîì åãî òåõíè÷åñêèõ õàðàêòåðèñòèê è
ìîùíîñòè.
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3.2 - ÍÎÐÌÛ ÓÑÒÀÍÎÂÊÈ

Óñòàíîâêà êîòëà äîëæíà ïðîèçâîäèòñÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ
òðåáîâàíèÿìè, ñîäåðæàùèìèñÿ â äàííîé èíñòðóêöèè.

Óñòàíîâêà äîëæíà ïðîèçâîäèòüñÿ êâàëèôèöèðîâàííûì ñïåöèàëèñòîì
ñ ñîáëþäåíèåì âñåõ òðåáîâàíèé ìåñòíîãî çàêîíîäàòåëüñòâà  è
òåõíè÷åñêèõ íîðì.

MODAL HT ïðåäíàçíà÷åí äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ ñ íàääóâíûìè
ãîðåëêàìè íà äèçåëüíîì òîïëèâå èëè íà ãàçå (êàòåãîðèÿ  I2H).

Ïðè óñòàíîâêå ãàçîâîãî êîòëà èçâåñòèòü ãàçîâóþ ñëóæáó.

Ïðè óñòàíîâêå íåîáõîäèìî ñîáëþäàòü ìåñòíûå íîðìû, ïðàâèëà è
ïðåäïèñàíèÿ.

Íåîáõîäèìî òàêæå ñîáëþäàòü íîðìû, êàñàþùèåñÿ òðåáîâàíèé ê
êîòåëüíûì è êîòåëüíûì óñòàíîâêàì.

Êîòåë äîëæåí áûòü óñòàíîâëåí, ïîäêëþ÷åí è çàïóùåí â ñîîòâåòñòâèè ñ
àêòóàëüíûìè òðåáîâàíèÿìè çàêîíîäàòåëüñòâà. Òî æå êàñàåòñÿ
ãèäðàâëè÷åñêîãî êîíòóðà, äûìîõîäîâ è êîòåëüíîé.
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x = íå ìåíüøå äëèíû êîðïóñà êîòëà

3.4 - ÐÀÇÌÅÙÅÍÈÅ ÎÁÎÐÓÄÎÂÀÍÈß Â
ÊÎÒÅËÜÍÎÉ

Êîòåë äîëæåí áûòü ñìîíòèðîâàí â ñîîòâåòñòâèè ñ äåéñòâóþùèìè
íîðìàìè è èíñòðóêöèÿìè. Ïîìåùåíèå äîëæíî õîðîøî ïðîâåòðèâàòüñÿ,
îòâåðñòèÿ äëÿ ïðèòîêà âîçäóõà äîëæíû ñîñòàâëÿòü íå ìåíåå 1/30 îò
ïëîùàäè êîòåëüíîé ïî ÷åðòåæó. Ìèíèìàëüíûé ðàçìåð
âåíòèëÿöèîííîãî îòâåðñòèÿ äîëæåí ðàâíÿòüñÿ 0,5 ì2.
Âåíòèëÿöèîííûå îòâåðñòèÿ äîëæíû áûòü ïîñòîÿííî îòêðûòû,
ðàñïîëàãàòüñÿ êàê â âåðõíåé, òàê è â íèæíåé ÷àñòè ïîìåùåíèÿ, äîñòóï
âîçäóõà â êîòåëüíóþ äîëæåí ñîîòâåòñòâîâàòü äåéñòâóþùèì
ñòàíäàðòàì. Ðàñïîëîæåíèå âåíòèëÿöèîííûõ îòâåðñòèé, êîíòóðîâ
ïîäâîäêè òîïëèâà, ðàñïðåäåëåíèÿ ýëåêòðîýíåðãèè è îñâåùåíèÿ
äîëæíû îòâå÷àòü òðåáîâàíèÿì äåéñòâóþùèõ íîðì è ïðàâèë äëÿ
ñîîòâåòñòâóþùåãî òèïà òîïëèâà. Ðåêîìåíäóåòñÿ óñòàíàâëèâàòü êîòåë
êàê ìîæíî áëèæå ê âûâîäàì äûìîâîé òðóáû.
Äëÿ óäîáñòâà ÷èñòêè òðóá ãàçîõîäîâ íåïîñðåäñòâåííî ïåðåä êîòëîì
äîëæíî áûòü ïðåäóñìîòðåíî ñâîáîäíîå ïðîñòðàíñòâî, äëèíà êîòîðîãî
äîëæíà áûòü íå êîðî÷å äëèíû êîðïóñà êîòëîâîãî áëîêà, è â ëþáîì
ñëó÷àå ñîñòàâëÿòü íå ìåíåå 1300ìì.
Ïðè îòêðûòèè äâåðè íà 90° ðàññòîÿíèå ìåæäó äâåðüþ è   ïðèëåãàþùåé
ñòåíîé äîëæíî ïðèáëèçèòåëüíî ðàâíÿòüñÿ äëèíå ãîðåëêè.
 Êîòåë ìîæåò áûòü óñòàíîâëåí íåïîñðåäñòâåííî íà ïîë, ïîñêîëüêó
ñíàáæåí ñòàíèíîé.
Â ëþáîì ñëó÷àå, ðåêîìåíäóåòñÿ ïðåäóñìîòðåòü áåòîííûé ôóíäàìåíò,
êîòîðûé äîëæåí âûäåðæèâàòü ìàññó êîòëà, íàïîëíåííîãî âîäîé.
Ïðè óñòàíîâêå êîòëà íà ôóíäàìåíòå, ðàçìåðû ïîñëåäíåãî äîëæíû êàê
ìèíèìóì ñîîòâåòñòâîâàòü ðàçìåðàì îñíîâàíèÿ êîòëà.
Ïî çàâåðøåíèè óñòàíîâêè êîòåë äîëæåí íàõîäèòüñÿ â ñòðîãî
ãîðèçîíòàëüíîì è óñòîé÷èâîì ïîëîæåíèè (äëÿ óìåíüøåíèÿ âèáðàöèè è
øóìà).

ðèñ. 5

3.3 - ÏÅÐÅÌÅÙÅÍÈÅ ÊÎÒËÀ

Êîòåë ìîæíî ïîäíèìàòü ïðè ïîìîùè âåðõíèõ
êðþ÷êîâ, ëèáî ïåðåìåùàòü íà ðîëèêàõ,
ðàñïîëîæåííûõ ïîä ïðî÷íûìè ëîíæåðîíàìè
ñòàíèíû. Ïðè îòñóòñòâèè äîñòàòî÷íîãî

3.5 - ÃÎÐÅËÊÀ

ÑÎÎÒÂÅÒÑÒÂÈÅ ÃÎÐÅËÊÈ
Ãîðåëêè, óñòàíîâëåííûå íà êîòëàõ MODAL HT, äîëæíû áûòü
ñåðòèôèöèðî­âàíû ñîãëàñíî íîðìàì ÅÝÑ, à èìåííî:
- ñòàíäàðòó îáîðóäîâàíèÿ, ðàáîòàþùåãî íà ãàçå (90/

396/ÑÅÅ);
- ñòàíäàðòó ÝÌÑ - ýëåêòðîìàãíèòíîé ñîâìåñòèìîñòè

(89/336 ÅÝÑ);
- áûòü èñïûòàíû ñîãëàñíî íîðìàì:UNI EN 267 -

ãîðåëêè ñ
ïðèíóäèòåëüíîé ïîäà÷åé âîçäóõà, ðàáîòàþùèå íà
æèäêîì òîïëèâå;

- UNI EN 676 - ãîðåëêè ñ ïðèíóäèòåëüíîé ïîäà÷åé
âîçäóõà, ðàáîòàþùèå íà ãàçîâîì òîïëèâå.

- äèðåêòèâå ÊÏÄ (92/42 CEE)

3.5.1 – ÏÎÄÁÎÐ ÃÎÐÅËÊÈ

Ïðàâèëüíûé âûáîð ãîðåëêè è åå íàñòðîéêà ÿâëÿþòñÿ
îñíîâîïîëàãàþùèìè ôàêòîðàìè îïòèìàëüíîé ðàáîòû êîòëà.
Ïðè âûáîðå ãîðåëêè íåîáõîäèìî óáåäèòüñÿ, ÷òî åå íàãðóçêà
ñîîòâåòñòâóåò ìîùíîñòíûì õàðàêòåðèñòèêàì êîòëà.
Íå çàáûâàéòå, ÷òî àýðîäèíàìè÷åñêîå ñîïðîòèâëåíèå êîòëà, à òî÷íåå
ïðîòèâîäàâëåíèå â òîïêå äîëæíî ñîçäàâàòü íóëåâîå äàâëåíèå â
îñíîâàíèè äûìîâîé òðóáû.
Êðîìå òîãî, íåîáõîäèìî ó÷åñòü, ÷òî äëèíà ïëàìåííîé òðóáû ãîðåëêè
íå äîëæíà áûòü ìåíüøå òîé, ÷òî óêàçàíà â òàáëèöå, ðàñïîëîæåííîé
íà ýòîé ñòðàíèöå, à òàêæå, ÷òîáû ïëàìÿ, ïðîèçâîäèìîå äàííîé
ãîðåëêîé, ñîîòâåòñòâîâàëî õàðàêòåðèñòèêàì òîïêè.
Äëÿ ïîëó÷åíèÿ ìàêñèìàëüíîé îòäà÷è îò òåïëîîáìåííîé ñïîñîáíîñòè
òîïêè ñ ãëóõèì äíèùåì íåîáõîäèìî èñïîëüçîâàòü ãîðåëêè,
ïðîèçâîäÿùèå äëèííûé è óçêèé ôàêåë íà ëþáûõ ñòóïåíÿõ ìîäóëÿöèè.
Ñëèøêîì êîðîòêèé ôàêåë ñïîñîáñòâóåò ïåðåãðåâó âåðõíåé ÷àñòè
òîïêè. Êðîìå òîãî, íåäîñòàòî÷íî îñòûâøèå ïðîäóêòû ñãîðàíèÿ,
ïîñòóïàþùèå â òðóáû ãàçîõîäîâ ïðè äîñòàòî÷íî âûñîêîé
òåìïåðàòóðå, ìîãóò ñòàòü ïðè÷èíîé ïåðåãðåâà êîòëà.

ïðîñòðàíñòâà äëÿ ìîíòàæà èìååòñÿ âîçìîæíîñòü
äåìîíòèðîâàòü äâåðü è ñáîðíèê îòõîäÿùèõ ãàçîâ äëÿ
óïðîùåíèÿ äîñòàâêè îáîðóäîâàíèÿ â êîòåëüíóþ.
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ÒÈÏ ÊÎÒËÀ øA
ìì

L
ìì

ðèñ. 6MODAL 233 HT-291 HT 180 170

MODAL 163 HT-186 HT 180 170

ÐÀÇÌÅÐÛ ÏËÀÌÅÍÍÎÉ ÒÐÓÁÛ ÃÎÐÅËÊÈ

3.6 - ÑÌÎÒÐÎÂÎÅ ÎÊÍÎ ÄËß ÊÎÍÒÐÎËß
   ÔÀÊÅËÀ ÃÎÐÅËÊÈ

Ñìîòðîâîå îêíî äëÿ êîíòðîëÿ ôàêåëà ãîðåëêè ñíàáæåíî øòóöåðîì ñ
ðåçüáîâûì ñîåäèíåíèåì íà 1/8" (ïîç.1), íà êîòîðûé ìîíòèðóåòñÿ ãèáêèé
øëàíã Ø 9 ìì (ïîç.2), ñîåäèíÿþùèé ñìîòðîâîå îêíî êîíòðîëÿ ôàêåëà
ãîðåëêè íåïîñðåäñòâåííî ñ êàìåðîé ïîä äàâëåíèåì, ðàñïîëîæåííîé çà
âåíòèëÿòîðîì ãîðåëêè.
Âîçäóõ, ïîäàâàåìûé âåíòèëÿòîðîì ÷åðåç äàííûé òðóáîïðîâîä,
îáåñïå÷èâàåò îõëàæäåíèå ñìîòðîâîãî îêíà äëÿ êîíòðîëÿ ôàêåëà,
ïðåäîòâðàùàåò  îáðàçîâàíèå íà íåì íàãàðà è çàùèùàåò ñòåêëî
ñìîòðîâîãî îêíà îò ðàñòðåñêèâàíèÿ.
Îòñóòñòâèå  òðóáîïðîâîäà îõëàæäåíèÿ ìîæåò ïðèâåñòè ê
ðàñòðåñêèâàíèþ ñòåêëà ñìîòðîâîãî îêíà.

ÂÍÈÌÀÍÈÅ: Ñòåêëî ñìîòðîâîãî îêíà äëÿ
êîíòðîëÿ ôàêåëà ãîðåëêè ìîæåò íàõîäèòüñÿ ïîä
âûñîêîé òåìïåðàòóðîé, â ñâÿçè ñ ÷åì, ïðèìèòå
ñîîòâåòñòâóþùèå ìåðû ïðåäîñòîðîæíîñòè. ðèñ. 7

MODAL 105 HT-140 HT 180 170

MODAL 64 HT-93 HT 130 150

Ôèðìû - ïðîèçâîäèòåëè ãîðåëîê ìîãóò ïðåäîñòàâèòü èíôîðìàöèþ î
äëèíå ôàêåëà, ïðîèçâîäèìîãî ïðè ðàáîòå èõ ãîðåëîê, â ÷àñòíîñòè,
êàñàòåëüíî íîðì è èñïûòàíèé, îïèñàííûõ âûøå. Äîïîëíèòåëüíûå
óêàçàíèÿ ïðèâåäåíû â ðàçäåëå «Ïåðâûé çàïóñê».

3.5.2 - ÓÑÒÀÍÎÂÊÀ ÃÎÐÅËÊÈ

Ãîðåëêà äîëæíà áûòü ñìîíòèðîâàíà íà äâåðöå êîòëà òàêèì îáðàçîì,
÷òîáû îáåñïå÷èòü ìàêñèìàëüíóþ ãåðìåòè÷íîñòü ïðîäóêòîâ ñãîðàíèÿ.

Â êîìïëåêòå ñ êîòëîì ïîñòàâëÿåòñÿ øíóð èç êåðàìè÷åñêîãî âîëîêíà,
êîòîðûé äîëæåí ðàñïîëàãàòüñÿ ìåæäó êîðïóñîì äâåðè è ïëàìåííîé
òðóáîé ãîðåëêè, ÷òîáû ïîëíîñòüþ çàêóïîðèâàòü ïðîñòðàíñòâî ìåæäó
íèìè. Îáðàòèòå âíèìàíèå íà òî, ÷òîáû ìåæäó ãîëîâêîé ãîðåëêè è
îòâåðñòèåì â îãíåóïîðíîì áåòîíå, ðàñïîëîæåííîì çà äâåðüþ, íå áûëî
çàçîðîâ. Â ñëó÷àå, åñëè óñòàíàâëèâàåòñÿ êîíóñ ñ äèàìåòðîì áîëüøå
÷åì ñîïëî ãîðåëêè, íåîáõîäèìî èçâëå÷ü åãî äî óñòàíîâêè ãîðåëêè íà
îïîðíóþ ïëàñòèíó è óñòàíîâèòü ïîñëå óñòàíîâêè ãîðåëêè.

Ïðè óñòàíîâëåííîé ãîðåëêå óäîñòîâåðèòüñÿ, ÷òî êàáåëè
ýëåêòðîïèòàíèÿ èìåþò äîñòàòî÷íóþ äëèíó è ïîçâîëÿþò äâåðè
îòêðûâàòüñÿ íà 90°Ñ.
Äëÿ ãîðåëîê, ðàáîòàþùèõ íà ãàçå, íå ðàçðåøàåòñÿ èñïîëüçîâàíèå
ãèáêèõ øëàíãîâ, ïîýòîìó äîëæíà áûòü ïðåäóñìîòðåíà âîçìîæíîñòü
äåìîíòàæà ïîñëåäíåãî ó÷àñòêà òðóá ïîäâîäêè ãàçà ïðè ïîìîùè
ðåçüáîâîãî èëè ôëàíöåâîãî ñîåäèíåíèÿ.

“Êîòåë ïîñòàâëÿåòñÿ ñ ãëóõîé çàãëóøêîé îòâåðñòèÿ ïåðåäíåé äâåðè
ïîä óñòàíîâêó ãîðåëêè. Ýòî äåëàåòñÿ ñ öåëüþ,
- âî - ïåðâûõ: îáåñïå÷èòü ñîõðàííîñòü êîìïëåêòà ïîñòàâêè,
íàõîäÿùåãîñÿ â òîïêå êîòëà
- âî - âòîðûõ: ïðåäîñòàâèòü âîçìîæíîñòü êëèåíòó óñòàíîâèòü íà êîòëå
ãîðåëêó ëþáîãî ïðîèçâîäèòåëÿ, èìåþùåãî ðàçëè÷íûå ïîñàäî÷íûå
ðàçìåðû.
Êîíòðôëàíåö ïîä óñòàíîâêó ãîðåëêè, èìåþùåéñÿ ó êëèåíòà, ìîæåò
áûòü ïîñòàâëåí Unical ïî äîïîëíèòåëüíîìó çàêàçó èëè
ñàìîñòîÿòåëüíî èçãîòîâëåí êëèåíòîì èç çàãëóøêè (ðàñòî÷êà
îòâåðñòèÿ ïîä âîçäóøíûé ïàòðóáîê ãîðåëêè, ñâåðëîâêà è íàðåçêà
ðåçüáû îòâåðñòèé ïîä êðåïåæíûå øïèëüêè), ðóêîâîäñòâóÿñü
ñîîòâåòñòâóþùèìè ðàçìåðàìè èç äîêóìåíòàöèè èçãîòîâèòåëÿ
ãîðåêëè.
Unical íå âîçðàæàåò ïðîòèâ ñàìîñòîÿòåëüíîãî èçãîòîâëåíèÿ
êîíòðôëàíöà êëèåíòîì ïðè óñëîâèè èñïîëüçîâàíèÿ äëÿ ýòîãî ïðèåìîâ
ìåõàíè÷åñêîé îáðàáîòêè”.
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3.9 - ÏÎÄÑÎÅÄÈÍÅÍÈÅ Ê ÄÛÌÎÕÎÄÓ

Ïðè ïîäñîåäèíåíèè êîòëà ê äûìîõîäó íåîáõîäèìî ñîáëþäàòü
ìåñòíûå íîðìû.
Êîòåë MODAL HT èìååò ðàçëè÷íûå âàðèàíòû ïîäêëþ÷åíèÿ ê
äûìîõîäó; ïîñðåäñòâîì ïðÿìûõ èëè êðèâûõ òðóáîïðîâîäîâ äåëàòü
âûâîä ñ çàäíåé ÷àñòè ñ ïîâîðîòàìè íàëåâî, íàïðàâî èëè âåðòèêàëüíî
äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ê äûìîõîäó íà áîëåå âûñîêîì óðîâíå.
Ðåêîìåíäóåòñÿ îñóùåñòâëÿòü èçîëÿöèþ ñîåäèíèòåëüíîé òðóáû äëÿ
óìåíüøåíèÿ òåïëîïîòåðü è ñíèæåíèÿ óðîâíÿ øóìà.
Íà ó÷àñòêå ñîåäèíåíèÿ êîòëà ñ äûìîõîäîì íåîáõîäèìî
ïðåäóñìîòðåòü ñîîòâåòñòâóþùèå òî÷êè äëÿ èçìåðåíèÿ
òåìïåðàòóðû îòõîäÿùèõ ãàçîâ è ïðîâåäåíèÿ àíàëèçà ïðîäóêòîâ
ñãîðàíèÿ.

Ðåêîìåíäóåòñÿ èñïîëüçîâàòü äûìîõîäû â
ñîîòâåòñòâèè ñ òèïîì òîïëèâà.
Ïîñòàâùèê íå íåñåò îòâåòñòâåííîñòè çà óùåðá,
ïðè÷èíåííûé íåïðàâèëüíîé óñòàíîâêîé èëè
íåñîáëþäåíèåì èíñòðóêöèé ïðîèçâîäèòåëÿ.
Ïðè çàìåíå ñòàðîãî êîòëà íà íîâûé, íåîáõîäèìî
ïðîèçâåñòè çàìåíó äûìîõîäà.

Äûìîõîä äîëæåí ñîîòâåòñòâîâàòü äåéñòâóþùèì íîðìàì.

3.7 - ÄÂÅÐÜ ÒÎÏÊÈ: ÐÅÃÓËÈÐÎÂÊÀ, ÎÒÊÐÛÒÈÅ,
  ÇÀÊÐÛÒÈÅ

ÂÀÆÍÎ
- Íåîáõîäèìî îòêðûâàòü äâåðöó ïðè õîëîäíîì êîòëå âî èçáåæàíèå

ïîâðåæäåíèé óïëîòíèòåëÿ îò òåðìè÷åñêîãî øîêà.
- Íà èçîëÿöèè äàæå ïîñëå êîðîòêîãî ïåðèîäà ýêñïëóàòàöèè êîòëà

ìîãóò ïîÿâèòüñÿ òðåùèíû, îíè íè êîèì îáðàçîì íå âëèÿþò íà åå
ñâîéñòâà, íå óìåíüøàþò åå èçîëÿöèîííûå êà÷åñòâà è ñðîê ñëóæáû

-  Èçîëÿöèÿ äâåðöû ëåãêî ìåíÿåòñÿ è èìååò ãàðàíòèéíûé ñðîê
ñëóæáû 2 ãîäà.

-  Â ñëó÷àå èñïîëüçîâàíèÿ ìàçóòà ñ âÿçêîñòüþ 3-5°Å èëè áîëåå,
íåîáõîäèìî ïðîèçâåñòè çàìåíó äâåðöû ñ óïëîòíèòåëåì
(ïîñòàâëÿåòñÿ ïî çàïðîñó) íà äâåðöó ñ îãíåóïîðíîé ïðîêëàäêîé.

Â êîòëàõ MODAL HT âîçìîæíî ðåãóëèðîâàòü äâåðöó ïî âåðòèêàëè,
ïîïåðåê è ïî îñè ñëåäóþùèì îáðàçîì:
- Âåðòèêàëüíàÿ ðåãóëèðîâêà: ðàçáëîêèðîâàâ ïåòëè íà äâåðè

(áîëòû ñ ñàìîáëîêèðóþùåéñÿ ãàéêîé) è çàáëîêèðîâàâ èõ ïîñëå
ðåãóëèðîâêè.

- Ïîïåðå÷íàÿ ðåãóëèðîâêà: ðàçáëîêèðîâàòü ïîääåðæêè ïåòåëü íà
ïåðåäíåé ïàíåëè êîðïóñà êîòëà è ñíîâà èõ çàáëîêèðîâàòü ïîñëå
ðåãóëèðîâêè.

Ðåãóëèðîâêà ïî îñè: äàííàÿ ðåãóëèðîâêà ìîæåò áûòü ïðîèçâåäåíà
ïóòåì çàòÿãèâàíèÿ èëè îñëàáëåíèÿ çàæèìíûõ ãàåê.

3.7.1 – ÂÀÆÍÎÅ ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ

Ïåðåä îòêðûòèåì äâåðè òîïêè íåîáõîäèìî ñîáëþñòè ñëåäóþùèå ìåðû
áåçîïàñíîñòè:
- Ïåðåêðûòü ïîäà÷ó òîïëèâà (ãàçà èëè æèäêîãî òîïëèâà) ê ãîðåëêå;
- Îõëàäèòü êîòåë ïðè ïîìîùè öèðêóëèðóþùåé â ñèñòåìå âîäû è,

ñîîòâåòñòâåííî, îòêëþ÷èòü ýëåêòðîïèòàíèå;

- Ïîâåñèòü íà êîòåë òàáëè÷êó ñëåäóþùåãî ñîäåðæàíèÿ:
«ÍÅ ÂÊËÞ×ÀÒÜ. ÊÎÒÅË ÍÀ ÐÅÌÎÍÒÅ»

3.8 –ÄÛÌÎÂÛÅ ÒÓÐÁÓËÈÇÀÒÎÐÛ

Êîòëû ñåðèè MODAL HT ðàçðàáîòàíû äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ â ïðåäåëàõ
íîìèíàëüíîé ìîùíîñòè.
Ïðè ðàáîòå êîòëà íà ìèíèìàëüíîé ìîùíîñòè, òåìïåðàòóðà
îòõîäÿùèõ ãàçîâ íå äîëæíà áûòü íèæå 160°Ñ.  Â ýòîì ñëó÷àå
òóðáóëèçàòîðû äîëæíû áûòü óñòàíîâëåíû íàïðîòèâ çàäíåé äûìîâîé
êàìåðû. Â äðóãèõ ñëó÷àÿõ òóðáóëèçàòîðû óñòàíàâëèâàþòñÿ â äûìîâûõ
òðóáàõ íà ðàññòîÿíèè 2 - 4 ñì îò ïåðåäíåé ïëàñòèíû.

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ: Ïåðâûé çàïóñê ãîðåëêè äîëæåí
ïðîèçâîäèòüñÿ ïîä íàáëþäåíèåì îòâåòñòâåííîãî
ëèöà, ÿâëÿþùåãîñÿ êâàëèôèöèðîâàííûì
ñïåöèàëèñòîì è îáëàäàþùèì ñåðòèôèêàòîì íà
ïðàâî ðàáîòû ñ äàííûì îáîðóäîâàíèåì,
âûäàííûì ïðîèçâîäèòåëåì ãîðåëîê.
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3.10.1 – ÐÅÖÈÐÊÓËßÖÈÎÍÍÛÉ ÍÀÑÎÑ

Êîòëû MODAL HT âñåãäà äîëæíû ðàáîòàòü ñ ïðèíóäèòåëüíîé
öèðêóëÿöèåé âîäû è ñ ìèíèìàëüíîé òåìïåðàòóðîé îáðàòêè 55°C.
Ïîýòîìó ðåêîìåíäóåòñÿ èñïîëüçîâàòü ðåöèðêóëÿöèîííûé íàñîñ ñ
ôóíêöèåé ïðîòèâ îáðàçîâàíèÿ êîíäåíñàòà. Åãî óñòàíîâêà
ïðîèçâîäèòñÿ ìåæäó ïîäêëþ÷åíèÿìè ïîäà÷è è îáðàòêè, ñâåðõó íàä
ñìåñèòåëüíûì êëàïàíîì. Ïîäáîð íàñîñà îñóùåñòâëÿåòñÿ ïî
ñëåäóþùåé ôîðìóëå:

Q = P x 22

ãäå Q = Ðàñõîä ë/÷àñ
P = Ïîëåçíàÿ ìîùíîñòü êîòëà â êÂò è íàïîð 1-2 ì H

2
O

3.11 - ÇÀÏÎËÍÅÍÈÅ ÑÈÑÒÅÌÛ

ÂÍÈÌÀÍÈÅ!
Çàïðåùàåòñÿ ñìåøèâàòü âîäó â ñèñòåìå
îòîïëåíèÿ ñ àíòèôðèçàìè è àíòèêîððîçèéíûìè
âåùåñòâàìè â íåïðàâèëüíûõ ïðîïîðöèÿõ! Ýòî
ìîæåò ïîâðåäèòü ïðîêëàäêè è ïðèâåñòè ê
øóìíîé ðàáîòå êîòëà. Unical íå íåñåò
îòâåòñòâåííîñòè çà óùåðá ïðè÷èíåííûé ëþäÿì,
æèâîòíûì è èìóùåñòâó â ñëó÷àå íåñîáëþäåíèÿ
äàííîé èíñòðóêöèè.

Ïîñëå îñóùåñòâëåíèÿ âñåõ ïîäêëþ÷åíèé êîòëà ìîæíî ïðèñòóïèòü ê
çàïîëíåíèþ ñèñòåìû.
Âûïîëíÿéòå äàííóþ ïðîöåäóðó ñ îñòîðîæíîñòüþ, ñîáëþäàÿ
ñëåäóþùóþ ïîñëåäîâàòåëüíîñòü:
- îòêðîéòå âñå ñïóñêíûå êëàïàíà ðàäèàòîðîâ
- ïëàâíî îòêðûâàéòå êðàí çàïîëíåíèÿ è óáåäèòåñü, ÷òî âñå

àâòîìàòè÷åñêèå ðàçâîçäóøíèêè, óñòàíîâëåííûå â
ñèñòåìå, ðàáîòàþò íîðìàëüíî.

- çàêðîéòå ðàçâîçäóøíèêè ðàäèàòîðîâ, êàê òîëüêî
÷åðåç íèõ ïîéäåò âîäà.

- ïðîâåðüòå, ÷òîáû äàâëåíèå íà ìàíîìåòðå áûëî
ïðèáëèçèòåëüíî 1 áàð.

- çàêðîéòå ïîäïèòî÷íûé êðàí è ñíîâà ñïóñòèòå âîçäóõ
÷åðåç ðàçâîçäóøíèêè ðàäèàòîðîâ, ïðîâåðüòå
ãåðìåòè÷íîñòü âñåõ ñîåäèíåíèé, ïîñëå ïåðâîãî çàïóñêà

Âíèìàíèå!
Ïðè ïîäêëþ÷åíèè êîòëà ê òðóáîïðîâîäàì
îáðàòèòå âíèìàíèå, ÷òîáû ìåñòà ñîåäèíåíèé íå
íàõîäèëèñü ïîä ìåõàíè÷åñêîé íàãðóçêîé âî
èçáåæàíèå óòå÷åê!

Ëèíèè ïîäà÷è è îáðàòêè îòîïëåíèÿ äîëæíû ïîäêëþ÷àòüñÿ ê ôèòèíãàì
êîòëà êàê óêàçàíî íà ðèñ. 8.
Ïðè ïîäáîðå äèàìåòðà òðóá äëÿ êîíòóðà îòîïëåíèÿ íåîáõîäèìî
ó÷èòûâàòü ïîòåðè íàãðóçêè â ðàäèàòîðàõ, òåðìîñòàòè÷åñêèõ êëàïàíàõ
(åñëè îíè èìåþòñÿ), îòñå÷íûõ êðàíàõ ðàäèàòîðîâ, à òàêæå â ñàìîé
ñèñòåìå.
Ïðîêëàäêà òðóáîïðîâîäîâ äîëæíà áûòü âûïîëíåíà â ñîîòâåòñòâèè ñ
òåõíè÷åñêèìè òðåáîâàíèÿìè âî èçáåæàíèå îáðàçîâàíèÿ âîçäóøíûõ
ïðîáîê è òàêèì îáðàçîì, ÷òîáû îáåñïå÷èòü ïîñòîÿííîå
ðàçâîçäóøèâàíèå ñèñòåìû.

Óäîñòîâåðüòåñü, ÷òî òðóáû ãèäðàâëè÷åñêîãî è
îòîïèòåëüíîãî êîíòóðîâ íå èñïîëüçóþòñÿ äëÿ
çàçåìëåíèÿ  ýëåêòðè÷åñêèõ èëè òåëåôîííûõ ëèíèé.
Îíè àáñîëþòíî íå ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ ýòèõ öåëåé. Â
ïðîòèâíîì ñëó÷àå â êîðîòêîå âðåìÿ âîçìîæåí âûõîä
èç ñòðîÿ òðóáîïðîâîäîâ, êîòëà è ðàäèàòîðîâ.

Ñðàáàòûâàíèå ïðåäîõðàíèòåëüíîãî êëàïàíà
ñèñòåìû îòîïëåíèÿ.

Ïðåäóñìîòðåòü ïðè óñòàíîâêå ïðåäîõðàíèòåëüíîãî êëàïàíà ñèñòåìû
îòîïëåíèÿ åãî ïîäêëþ÷åíèå ê  ñèôîíó êàíàëèçàöèè ïîñðåäñòâîì
øëàíãà. Íåîáõîäèìî, ÷òîáû äàííîå ïîäêëþ÷åíèå áûëî íà âèäó.

Âíèìàíèå!
Ïðè îòñóòñòâèè äàííîé ìåðû ïðåäîñòîðîæíîñòè
ñðàáàòûâàíèå ïðåäîõðàíèòåëüíîãî êëàïàíà
ìîæåò íàíåñòè óùåðá ëþäÿì, æèâîòíûì è
èìóùåñòâó.

Ïîäêëþ÷åíèå ðàñøèðèòåëüíîãî áàêà

Êîòëû MODAL HT ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ ðàáîòû â
ñèñòåìàõ ñ ïðèíóäèòåëüíîé öèðêóëÿöèåé âîäû ñ
îòêðûòûì èëè çàêðûòûì ðàñøèðèòåëüíûìè áàêàìè.
Ðàñøèðèòåëüíûé áàê äîëæåí óñòàíàâëèâàòüñÿ â
îáÿçàòåëüíîì ïîðÿäêå äëÿ êîìïåíñàöèè óâåëè÷åíèÿ
îáúåìà âîäû ïðè åå íàãðåâàíèè.

Òðóáà äëÿ óñòàíîâêè ðàñøèðèòåëüíîãî íå äîëæíà èìåòü
îòñåêàþùåãî êëàïàíà.

Ïîäêëþ÷åíèå êðàíà çàïîëíåíèÿ / ñëèâà

Êðàí äëÿ çàïîëíåíèÿ èëè ñëèâà êîòëà ìîæåò áûòü ïîäêëþ÷åí ê
ïîäêëþ÷åíèþ Ò4, êîòîðîå íàõîäèòñÿ ñ çàäíåé ÷àñòè êîòëà.

3.10 - ÏÎÄÑÎÅÄÈÍÅÍÈÅ ÊÎÒËÀ Ê ÑÈÑÒÅÌÅ

Âíèìàíèå!
Ïðåæäå ÷åì ïîäêëþ÷èòü êîòåë ê ñèñòåìå
îòîïëåíèÿ, íåîáõîäèìî òùàòåëüíî ïðîìûòü
òðóáîïðîâîäû, ÷òîáû óäàëèòü âîçìîæíûå
îñòàòêè ìåòàëëîîáðàáîòêè èëè ñâàðêè, ìàñëà è
æèðû, êîòîðûå ìîãóò íàðóøèòü íîðìàëüíóþ
ðàáîòó êîòëà.
Íå èñïîëüçóéòå äëÿ ïðîìûâêè ñèñòåìû
ðàñòâîðèòåëè, ïîñêîëüêó îíè ìîãóò ïîâðåäèòü
ñèñòåìó è åå êîìïîíåíòû.
Íåñîáëþäåíèå èíñòðóêöèé, ïðèâåäåííûõ â
äàííîì ðóêîâîäñòâå, ìîæåò íàíåñòè âðåä
ëþäÿì, æèâîòíûì èëè èìóùåñòâó çà ÷òî
ïðîèçâîäèòåëü íå íåñåò íèêàêîé
îòâåòñòâåííîñòè.
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3.12- ÏÎÄÊËÞ×ÅÍÈÅ ÃÀÇÀ

Îïàñíîñòü!
Ïîäêëþ÷åíèå ãàçà äîëæíî îñóùåñòâëÿòüñÿ òîëüêî
êâàëèôèöèðîâàííûìè ñïåöèàëèñòàìè â ñîîòâåòñòâèè
ñ äåéñòâóþùèìè íîðìàìè è ïðåäïèñàíèÿìè, ïîñêîëüêó
èõ íåñîáëþäåíèå ìîæåò íàíåñòè âðåä ëþäÿì,
æèâîòíûì èëè èìóùåñòâó, çà ÷òî êîìïàíèÿ Unical íå
íåñåò íèêàêîé îòâåòñòâåííîñòè.

Ïðåä óñòàíîâêîé êîòëà ðåêîìåíäóåòñÿ òùàòåëüíî
ïðîìûòü âñå òðóáîïðîâîäû ñèñòåìû, ÷òîáû óäàëèòü
âîçìîæíûå çàãðÿçíåíèÿ, êîòîðûå ìîãóò íàðóøèòü
ðàáîòó êîòëà.

Âíèìàíèå!
Ïîäêëþ÷åíèå ãàçà îñóùåñòâëÿòü áåç ìåõàíè÷åñêèõ
íàãðóçîê íà ãàçîïðîâîä âî èçáåæàíèå îáðàçîâàíèÿ
óòå÷åê!

Ïðè îáíàðóæåíèè çàïàõà ãàçà:
a) íå âêëþ÷àéòå ýëåêòðîïðèáîðû, òåëåôîíû

èëè äðóãèå ïðèáîðû, êîòîðûå ìîãóò
ïðèâåñòè ê îáðàçîâàíèþ èñêðû;

b) Íåìåäëåííî îòêðîéòå äâåðè è îêíà
è ñîçäàéòå ñêâîçíÿê, ÷òîáû ïðîâåðèò
ïîìåùåíèå;

c) Ïåðåêðîéòå ãàçîâûé êðàí;
d) Âûçîâèòå ñïåöèàëèñòîâ ãàçîâîé

ñëóæáû.

Äëÿ ïðåäóïðåæäåíèÿ óòå÷åê ãàçà ðåêîìåíäóåòñÿ
óñòàíàâëèâàòü ñèñòåìó îáíàðóæåíèÿ óòå÷åê ãàçà,
ñîåäèíèâ åå ñ ýëåêòðîìàãíèòíûì êëàïàíîì,
àâòîìàòè÷åñêèì ïåðåêðûâàþùèì ïîäà÷ó ãàçà.

Äèàìåòð ïîäàþùåãî ãàçîïðîâîäà äîëæåí ñîîòâåòñòâîâàòü ðàñõîäó
ãîðåëêè.
Â ëþáîì ñëó÷àå íåîáõîäèìî ñîáëþäàòü îáùèå íîðìû óñòàíîâêè è
åâðîïåéñêèå íîðìû UNI 7129, UNI 7131 e UNI 11137-1.
Ïðåæäå ÷åì ïîäêëþ÷èòü êîòåë ê âíóòðåííåé ãàçîâîé ñèñòåìå è
ñ÷åò÷èêó, óäîñòîâåðüòåñü â åå ãåðìåòè÷íîñòè.
Åñëè êàêàÿ-ëèáî ÷àñòü ñèñòåìû íàõîäèòñÿ íå íà âèäó, ïðîèçâåñòè
ïðîâåðêó íà ãåðìåòè÷íîñòü äî óñòàíîâêè îñíîâíîãî îáîðóäîâàíèÿ.
Äî ïîäêëþ÷åíèÿ êîòëà íåîáõîäèìî ïðîâåðèòü ñèñòåìó âîçäóõîì èëè
èíåðòíûì ãàçîì ïîä äàâëåíèåì íå ìåíåå 100 ìáàð.
Çàïóñê êîòëà ïîäðàçóìåâàåò ñëåäóþùèå îïåðàöèè è ïðîâåðêè:

- Îòêðûòèå êðàíà ñ÷åò÷èêà è óäàëåíèå âîçäóõà,
ñîäåðæàùåãîñÿ â òðóáîïðîâîäàõ ñèñòåìû è ðàäèàòîðàõ.

- Êîíòðîëü íà íàëè÷èå óòå÷åê ãàçà. ×åðåç 30 ìèíóò ïîñëå
íà÷àëà ïðîâåðêè çíà÷åíèå íà ìàíîìåòðå íå äîëæíî
ïàäàòü. Ïðè íàëè÷èè óòå÷åê íåîáõîäèìî îáíàðóæèòü èõ
ïðè ïîìîùè ìûëüíîãî ðàñòâîðà èëè àíàëîãè÷íîãî
ðàñòâîðà. Íè  â êîåì ñëó÷àå íå ïðîèçâîäèòü ïîèñê
óòå÷åê ïðè ïîìîùè îòêðûòîãî ïëàìåíè.

êîòëà è íàãðåâà ñèñòåìû, îñòàíîâèòå ðàáîòó íàñîñîâ è
ïîâòîðèòå ïðîöåäóðó ïî óäàëåíèþ âîçäóõà, äàéòå
ñèñòåìå îñòûòü è ïðè íåîáõîäèìîñòè äîâåäèòå
äàâëåíèå âîäû äî 1 áàðà.

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ
Äàâëåíèå âîäû â ñèñòåìå îòîïëåíèÿ íå äîëæíî áûòü
ìåíåå 1 áàðà; â ïðîòèâíîì ñëó÷àå îòêðîéòå
ïîäïèòî÷íûé êðàí.
Ïîäïèòêà äîëæíà ïðîèçâîäèòüñÿ, êîãäà ñèñòåìà íàõîäèòñÿ
â õîëîäíîì ñîñòîÿíèè.

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ
Åñëè êîòåë íàõîäèëñÿ áåç ïîäêëþ÷åíèÿ ê
ýëåêòðè÷åñòâó â òå÷åíèå äîëãîãî âðåìåíè,
öèðêóëÿöèîííûé íàñîñ ìîæåò îêàçàòüñÿ
çàáëîêèðîâàííûì. Ïðåæäå, ÷åì âêëþ÷èòü îáùèé
âûêëþ÷àòåëü êîòëà, íåîáõîäèìî ïðîèçâåñòè
ðàçáëîêèðîâêó íàñîñà, êàê óêàçàíî íèæå: âñòàâèòü
îòâåðòêó â îòâåðñòèå, ïðåäíàçíà÷åííîå äëÿ ýòèõ öåëåé
è ðàñïîëîæåííîå ïîä çàùèòíûì âèíòîì â öåíòðå íàñîñà è
ïðîâåðíóòü âàë íàñîñà ïî ÷àñîâîé ñòðåëêå. Ïîñëå
îêîí÷àíèÿ ïðîöåäóðû ðàçáëîêèðîâêè, çàêðóòèòü âèíò è
óäîñòîâåðèòüñÿ, ÷òî íåò óòå÷åê âîäû.

ÂÍÈÌÀÍÈÅ!
Ïîñëå ñíÿòèÿ çàùèòíîãî âèíòà ìîæåò ïîÿâèòüñÿ
íåáîëüøîå êîëè÷åñòâî âîäû. Ïðåæäå ÷åì
ïîäêëþ÷èòü êîòåë ê ýëåêòðîñåòè, âûñóøèòå âñå
ìîêðûå ïîâåðõíîñòè.
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3.13 - ÓÏÀÊÎÂÊÀ

Êîòëû MODAL HT ïîñòàâëÿþòñÿ ñ ïðåäâàðèòåëüíî ñìîíòèðîâàííîé
äâåðüþ òîïêè è äûìîâîé êàìåðîé ãàçîâ, à îáøèâêà êîòëà è
òåïëîèçîëÿöèÿ íàõîäÿòñÿ â îòäåëüíîé êàðòîííîé êîðîáêå.
Ïàíåëü óïðàâëåíèÿ è àêñåññóàðû íàõîäÿòñÿ âíóòðè òîïêè.
Ïåðåä íà÷àëîì ìîíòàæà óáåäèòåñü, ÷òî ðàçìåðû êîðïóñà êîòëà
ñîîòâåòñòâóþò ðàçìåðàì çàêàçàííîãî êîòëà  ñîãëàñíî òàáëèöå íà
ñòð. 8. Êðîìå òîãî, êîðîáêè ñ îáøèâêîé êîòëà è òåïëîèçîëÿöèåé
äîëæíû èìåòü ìàðêèðîâêó â ñîîòâåòñòâèè ñ íèæåïðèâåäåííîé
òàáëèöåé.
Êðîìå âûøåóêàçàííîé  ïàíåëè óïðàâëåíèÿ, êîòîðàÿ íàõîäèòñÿ â
îòäåëüíîé êîðîáêå, â   òîïêå êîòëà íàõîäÿòñÿ ñëåäóþùèå àêñåññóàðû:
- êîðîáêà ñ ñîåäèíèòåëüíûìè ãèäðàâëè÷åñêèìè ïàòðóáêàìè (åñëè

ïðåäóñìîòðåíî ïîñòàâêîé) ñ ïðîêëàäêàìè è áîëòàìè,
öèëèíäðè÷åñêîé ùåòêîé äëÿ ïðî÷èñòêè òðóá

- óäëèíèòåëüíàÿ ðó÷êà äëÿ ùåòêè;
- ñúåìíèêè òóðáóëèçàòîðîâ;
- ïðîêëàäêà èç êå ðàìè÷åñêîãî âîëîêíà äëÿ èçîëÿöèè äâåðè îò

ãîëîâêè ãîðåëêè.

Ïðè ïîëó÷åíèè ïðîâåðèòü öåëîñòíîñòü è êîìïëåêòíîñòü
ïîñòàâêè.

Ýëåìåíòû óïàêîâêè (êàðòîííàÿ êîðîáêà, ïëàñòèêîâûå
ïàêåòû è ò.ï.) íå äîëæíû íàõîäèòüñÿ â ìåñòàõ,
äîñòóïíûõ äëÿ äåòåé, ïîñêîëüêó ïðåäñòàâëÿþò ñîáîé
ïîòåíöèàëüíóþ îïàñíîñòü.
Unical íå íåñåò íèêàêîé îòâåòñòâåííîñòè çà
óùåðá, ïðè÷èíåííûé ëþäÿì, æèâîòíûì èëè
èìóùåñòâó â ñëó÷àå íåñîáëþäåíèÿ
âûøåóêàçàííîé èíôîðìàöèè.

Â ïàêåòå ñ äîêóìåíòàìè íà êîòåë íàõîäÿòñÿ:
- Òàëîí î ïðîõîæäåíèè êîòëîì ãèäðàâëè÷åñêèõ èñïûòàíèé
- Èíñòðóêöèÿ ïî êîòåëüíîé
- Èíñòðóêöèÿ äëÿ îòâåòñòâåííîãî çà êîòåëüíóþ
- Èíñòðóêöèÿ ïî óñòàíîâêå è îáñëóæèâàíèþ êîòëà
- Ãàðàíòèéíûé òàëîí
- Íàêëåéêà ñ íîðìàìè ïî âåíòèëÿöèè ïîìåùåíèé

N.B. Äëÿ ìîäåëåé îò MD 64 HT äî MD 291 HT (ñì. ðèñ. 8 è 9), îáøèâêà
è òåïëîèçîëÿöèÿ íàõîäÿòñÿ â îäíîé óïàêîâêå ìàðêèðîâàííîé:

29658 (MODAL 64 HT)
29658 (MODAL 76 HT)
29658 (MODAL 93 HT)
29659 (MODAL 105 HT)
29659 (MODAL 116 HT)
29659 (MODAL 140 HT)
29660 (MODAL 163 HT)
29660 (MODAL 186 HT)
29661 (MODAL 233 HT)
29662 (MODAL 291 HT)
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3.14 - ÌÎÍÒÀÆ ÎÁØÈÂÊÈ

MODAL 64 HT-291 HT

ðèñ. 8

Çàêðûòü êðûøêó ïàíåëè óïðàâëåíèÿ.
E) Çàêðåïèòü êðåïëåíèå ïîç. 6 ê âåðõíåé ïàíåëè 5 è íàäàâèòü íà íåå

÷òîáû çàêðåïèòü ê áîêîâèíàì.
F) Ïðèêðåïèòü íàêëåéêè ñ äàííûìè î êîòëå è åãî óñòàíîâêå (ïîç. 7) ê

áîêîâîé ïàíåëè, ïðåäâàðèòåëüíî îáåçæèðèâ íåîáõîäèìóþ ÷àñòü
ðàñòâîðèòåëåì.
Íàêëåéêè ñ äàííûìè íàõîäÿòñÿ â êîíâåðòå ñ äîêóìåíòàöèåé.

Ïîñëåäîâàòåëüíîñòü ìîíòàæà (ñì. ðèñ. 8 è 9)

A) Ñìîíòèðîâàòü òåïëîèçîëÿöèþ êîðïóñà êîòëà (ïîç. 1) è ñîåäèíèòü
åãî êðîìêè ïðè ïîìîùè ýëàñòè÷íûõ çàæèìîâ (ïîç  2),
ïîñòàâëÿåìûõ â êîðîáêå ñ àêñåññóàðàìè, çàêðåïèâ èõ ñ âíåøíåé
ñòîðîíû íà èçîëÿöèè.

B) Ðàçìåñòèòü áîêîâûå ïàíåëè (ïîç. 3 è 4) òàêèì îáðàçîì, ÷òîáû èõ
ïðîôèëè îêàçàëèñü âíèçó, è ñîåäèíèòü èõ ñ ïðîðåçÿìè,
èìåþùèìèñÿ â âåðõíåé ïàíåëè êîðïóñà êîòëà. Äëÿ òîãî ÷òîáû
îïðåäåëèòü, êàêàÿ ïàíåëü ÿâëÿåòñÿ ïðàâîé/ëåâîé,
îáðàòèòå âíèìàíèå íà ðàñïîëîæåíèå îòâåðñòèé íà çàæèìíîé
ïàíåëè äëÿ ïðîâîäîâ, êîòîðàÿ äîëæíà íàõîäèòüñÿ áëèæå ê
ïåðåäíåé ÷àñòè êîæóõà.

C) Ïðèïîäíÿòü, âûäâèãàÿ âïåðåä êðûøêó ïàíåëè óïðàâëåíèÿ
ïðåäâàðèòåëüíî âûêðóòèâ 2 âèíòà ïðè ïîìîùè îòâåðòêè è
íàïðàâèòü â îòâåðñòèÿ íà îñíîâàíèè âõîäÿùèå ýëåêòðè÷åñêèå

êàáåëÿ è êàïèëëÿðû äàò÷èêîâ íà âûõîäå.
Çàêðåïèòü ïàíåëü óïðàâëåíèÿ ê âåðõíåé ïàíåëè (ïîç. 5).
Óñòàíîâèòü âåðõíþþ ïàíåëü (ïîç. 5) âìåñòå ñ ïàíåëüþ óïðàâëåíèÿ
íà 2 êðàÿ îáøèâêè.

D) Âñòàâèòü äàò÷èêè ïðèáîðîâ â ìàíæåòû, êàê ïîêàçàíî íà ðèñ. 9,
ïðîïóñòèòü ýëåêòðè÷åñêèå êàáåëÿ ÷åðåç áîêîâîå îòâåðñòèå ñî
ñòîðîíû, ñ êîòîðîé âû áóäåòå îñóùåñòâëÿòü ïîäêëþ÷åíèå ïóëüòà
óïðàâëåíèÿ ê ýëåêòðîïèòàíèþ, ê ãîðåëêå, íàñîñàì, è ò.ä.
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ðèñ. 9

1 Äàò÷èê òåìïåðàòóðû.
2   Äàò÷èê ðàáî÷åãî òåðìîñòàòà
3   Äàò÷èê ïðåäîõðàíèòåëüíîãî òåðìîñòàòà
4   Äàò÷èê òåðìîñòàòà ìèíèìàëüíîé òåìïåðàòóðû
5   Ïðóæèíà êðåïëåíèÿ êàïèëëÿðîâ

3.15 - ÝËÅÊÒÐÈ×ÅÑÊÈÅ ÏÎÄÊËÞ×ÅÍÈß

Îáùèå ïðåäóïðåæäåíèÿ

Ýëåêòðè÷åñêàÿ áåçîïàñíîñòü êîòëà ãàðàíòèðîâàíà òîëüêî â òîì ñëó÷àå,
åñëè îí ïðàâèëüíî ïîäêëþ÷åí è ïðîèçâåäåíî åãî çàçåìëåíèå â
ñîîòâåòñòâèè ñ äåéñòâóþùèìè íîðìàìè áåçîïàñíîñòè: êàòåãîðè÷åñêè
çàïðåùåíî èñïîëüçîâàòü äëÿ çàçåìëåíèÿ ãàçîâûå, ãèäðàâëè÷åñêèå
òðóáîïðîâîäû, à òàêæå òðóáû îòîïëåíèÿ.
Îáÿçàòåëüíî ïðîâåðüòå íàëè÷èå çàçåìëåíèÿ, â ñëó÷àå ñîìíåíèÿ
ïðèãëàñèòå êâàëèôèöèðîâàííîãî ñïåöèàëèñòà äëÿ ïðîâåðêè è
êîíòðîëÿ; ïðîèçâîäèòåëü íå íåñåò îòâåòñòâåííîñòè çà ëþáîé óùåðá,
ïðè÷èíåííûé îòñóòñòâèåì çàçåìëåíèÿ.
Íåîáõîäèìî, ÷òîáû êâàëèôèöèðîâàííûé ñïåöèàëèñò ïðîâåðèë
ñîîòâåòñòâèå ýëåêòðè÷åñêîé ñèñòåìû, ê êîòîðîé ïîäêëþ÷àåòñÿ êîòåë
ìàêñèìàëüíîé ïîòðåáëÿåìîé ìîùíîñòè êîòëà, óêàçàííîé íà  òàáëè÷êå
ñ òåõíè÷åñêèìè õàðàêòåðèñòèêàìè, îáðàòèòå âíèìàíèå, ÷òîáû ñå÷åíèå
ïðîâîäîâ â ýëåêòðè÷åñêîé ñèñòåìå ñîîòâåòñòâîâàëî ïîòðåáëÿåìîé
ìîùíîñòè êîòëà.
Ïðè ïîäêëþ÷åíèè êîòëà ê  ýëåêòðîñåòè çàïðåùàåòñÿ èñïîëüçîâàòü
óäëèíèòåëè, ïåðåõîäíèêè, òðîéíèêè.
Èñïîëüçîâàíèå ëþáûõ êîìïîíåíòîâ, êîòîðûå ïîòðåáëÿþò
ýëåêòðîýíåðãèþ, òðåáóåò ñîáëþäåíèÿ îñíîâíûõ ïðàâèë:

• çàïðåùàåòñÿ äîòðàãèâàòüñÿ äî êîòëà ìîêðûìè è/èëè
âëàæíûìè ÷àñòÿìè òåëà, à òàêæå êîãäà âû íàõîäèòåñü
áîñèêîì;

• çàïðåùàåòñÿ òÿíóòü ýëåêòðè÷åñêèå ïðîâîäà è êàáåëü;
• íå îñòàâëÿéòå êîòåë ïîä âîçäåéñòâèåì àòìîñôåðíûõ

îñàäêîâ (äîæäü, ñîëíöå è ò.ï.) åñëè äàííàÿ ìîäåëü íå
ïðåäíàçíà÷åíà äëÿ óñòàíîâêè â òàêèõ óñëîâèÿõ;

• çàïðåùàåòñÿ èñïîëüçîâàíèå êîòëà äåòüìè èëè
ïîñòîðîííèìè ëèöàìè.

Ïîäêëþ÷åíèå ê ýëåêòðè÷åñêîé ñåòè 230 Â

Èíôîðìàöèÿ îá ýëåêòðè÷åñêèõ ïîäêëþ÷åíèÿ ïðèâåäåíà â ïàðàãðàôàõ
3.16, 3.17, 3.18, 3.19, 3.21.
Óñòàíîâêà êîòëà òðåáóåò ïîäêëþ÷åíèÿ ê ýëåêòðè÷åñêîé ñåòè 230 Â –
50 Ãö: äàííîå ïîäêëþ÷åíèå äîëæíî îñóùåñòâëÿòüñÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ
äåéñòâóþùèìè Åâðîïåéñêèìè íîðìàìè.

Îïàñíîñòü!
Ïîäêëþ÷åíèå ê ýëåêòðè÷åñêîé ñåòè äîëæíî
îñóùåñòâëÿòüñÿ êâàëèôèöèðîâàííûì
ýëåêòðèêîì. Ïðåæäå ÷åì îñóùåñòâëÿòü êàêèå-
ëèáî ðàáîòû, ñâÿçàííûå ñ ïîäêëþ÷åíèåì ê
ýëåêòðîñåòè, îòêëþ÷èòå ïîäà÷ó ýëåêòðîïèòàíèÿ.
Ñëåäèòå çà òåì, ÷òîáû âî âðåìÿ ïðîâåäåíèÿ
ðàáîò ýëåêòðîïèòàíèå áûëî âñåãäà âûêëþ÷åíî.

Ïðè ïîäêëþ÷åíèè êîòëà ê ýëåêòðîñåòè íåîáõîäèìî ïðåäóñìîòðåòü
óñòàíîâêó äâóõïîëþñíîãî ïðåäîõðàíèòåëÿ ñ ðàññòîÿíèåì ìåæäó
êîíòàêòàìè íå ìåíåå 3 ìì. Îí äîëæåí íàõîäèòüñÿ â ëåãêîäîñòóïíîì
ìåñòå, ÷òîáû áûëî ïðîñòî è áûñòðî îñóùåñòâëÿòü åãî îáñëóæèâàíèå.

Çàìåíà êàáåëÿ ýëåêòðîïèòàíèÿ äîëæíà
îñóùåñòâëÿòüñÿ êâàëèôèöèðîâàííûì ïåðñîíàëîì.
Íåñîáëþäåíèå äàííîé ïðåäîñòîðîæíîñòè ìîæåò
ïðèâåñòè ê âûõîäó êîòëà èç ñòðîÿ.
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ðèñ. 10

3.16 - ÑÒÀÍÄÀÐÒÍÀß ÏÀÍÅËÜ ÓÏÐÀÂËÅÍÈß

11  Îñíîâíîé âûêëþ÷àòåëü ñ èíäèêàòîðîì
12   Âûêëþ÷àòåëü ãîðåëêè
13   Âûêëþ÷àòåëü íàñîñà ñèñòåìû
31  Ïðåäîõðàíèòåëüíûé òåðìîñòàò

32  Ðàáî÷èé òåðìîñòàò 1-é còóïåíè
34  Ðàáî÷èé òåðìîñòàò 2-é còóïåíè
41  Îáùèé ïðåäîõðàíèòåëü
42   Èíäèêàòîð òåìïåðàòóðû âîäû â êîòëå

Pi    Íàñîñ ñèñòåìû
Ta Êîìíàòíûé òåðìîñòàò
Te1 Ðàáî÷èé òåðìîñòàò 1-é ñòóïåíè (60°C-106°C)
Te2 Ðàáî÷èé òåðìîñòàò 2-é ñòóïåíè (54°C-100°C)
Tm Òåðìîñòàò ìèíèìàëüíîé òåìï (50°C)
Ts  Ïðåäîõðàíèòåëüíûé òåðìîñòàò (115°C)

Ph Ôàçà (230Â~50Ãö)
N Íîëü
F1 Îáùèé ïðåäîõðàíèòåëü (ìàêñ. 4A)
Ib Âûêëþ÷àòåëü ãîðåëêè
IG Îñíîâíîé âûêëþ÷àòåëü ñ èíäèêàòîðîì
Ipi Âûêëþ÷àòåëü íàñîñà ñèñòåìû

ðèñ. 11

À - âîçìîæíîå ïîâòîðåíèå áëîêèðîâêè ãîðåëêè
Â - ñ÷åò÷èê ÷àñîâ ðàáîòû 1-é ñòóïåíè
Ñ - ñ÷åò÷èê ÷àñîâ ðàáîòû 2- é ñòóïåíè

Â ñëó÷àå ïîäêëþ÷åíèÿ êîìíàòíîãî òåðìîñòàòà
óáðàòü ïåðåìû÷êó 11-12

Ïðè ïîìîùè îñíîâíîãî âûêëþ÷àòåëÿ  11  ïîääåðæèâàåòñÿ
ýëåêòðîïèòàíèå ïóëüòà óïðàâëåíèÿ è ïîäêëþ÷åííîãî ê íåìó
îáîðóäîâàíèÿ.
Â ñâîþ î÷åðåäü âûêëþ÷àòåëè  12  è  13  ïîäàþò è îòêëþ÷àþò
íàïðÿæåíèå íà ãîðåëêå è íàñîñå ñèñòåìû.
Ïðè ïîìîùè òåðìîñòàòà  32  ðåãóëèðóåòñÿ ðàáî÷àÿ òåìïåðàòóðà 1-é
ñòóïåíè.
Ïðè ïîìîùè òåðìîñàòà  34  ðåãóëèðóåòñÿ ðàáî÷àÿ òåìïåðàòóðà 2-é
ñòóïåíè.

Òåðìîñòàò ìèíèìàëüíîé òåìïåðàòóðû êîòëîâîé âîäû, äîñòóï ê
êîòîðîìó îñóùåñòâëÿåòñÿ ïðè ñíÿòèè êðûøêè ïóëüòà óïðàâëåíèÿ,
îñòàíàâëèâàåò ðàáîòó ïîäìåøèâàþùåãî íàñîñà ïðè äîñòèæåíèè
òåìïåðàòóðû êîòëîâîé âîäû 50°Ñ.
Íà ëèíèè ïîäà÷è ýëåêòðîïèòàíèÿ íà ïóëüò óïðàâëåíèÿ êîòëîì äîëæåí
áûòü óñòàíîâëåí çàùèòíûé âûêëþ÷àòåëü ñ ïðåäîõðàíèòåëÿìè.

Äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ ïðèáîðíîé ïàíåëè ñì. èíñòðóêöèè äëÿ Îòâåòñòâåííîãî çà ñèñòåìó
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ðèñ. 12

3.17 - ÝËÅÊÒÐÈ÷ÅÑÊÈÅ È
ÃÈÄÐÀÂËÈ÷ÅÑÊÈÅ ÏÎÄÂÎÄÊÈ ÊÎÒËÀ

Íà ðèñ. 12 è 13 ïðèâåäåíû òèïîâûå ñõåìû ïîäêëþ÷åíèÿ êîòëà ê
ñèñòåìå îòîïëåíèÿ ñ ïðèãîòîâëåíèåì ãîðÿ÷åé âîäû. Íàïîìèíàåì, ÷òî
êîòëû MODAL HT èìåþò ïðèíóäèòåëüíóþ öèðêóëÿöèþ.

Ëåãåíäà:
Pr = ðåöèðêóëÿöèîííûé íàñîñ
VM = çîíàëüíûé ñìåñèòåëüíûé êëàïàí
Pi = íàñîñ ñèñòåìû îòîïëåíèÿ
VE = ðàñøèðèòåëüíûé áàê
IR = ñèñòåìà îòîïëåíèÿ
Ps = ðåöèðêóëÿöèîííûé íàñîñ êîíòóðà ÃÂÑ
Pc = íàñîñ çàãðóçêè áîéëåðà ÃÂÑ
TA = êîìíàòíûé òåðìîñòàò

êîòëà MODAL HT
ÁÎÉËÅÐ  ÄËß
ÏÐÈÃÎÒÎÂËÅÍÈß
ÃÎÐß×ÅÉ ÂÎÄÛ

Ñòàíäàðòíàÿ ïàíåëü óïðàâëåíèÿ êîòëà MODAL HT àâòîìàòè÷åñêè
óïðàâëÿåò âûêëþ÷åíèåì ãîðåëêè, êîãäà êîòåë äîñòèãàåò çàäàííîé íà
ðåãóëèðîâî÷íîì òåðìîñòàòå òåìïåðàòóðû.
Îí òàêæå óïðàâëÿåò íàñîñîì ñèñòåìû, êîòîðûé ñðàáàòûâàåò òîëüêî
ïðè ìèíèìàëüíîé òåìïåðàòóðå â 50°C (òåìïåðàòóðà çàùèòû îò
îáðàçîâàíèÿ êîíäåíñàòà).
Ïðè äîñòèæåíèè ïîðîãà íèæå 50°C (ïðè ïîíèæåíèè), íàñîñ ñèñòåìû
îòêëþ÷èòñÿ.
Ïàíåëü óïðàâëåíèÿ ïðåäíàçíà÷åíà òàêæå äëÿ óïðàâëåíèÿ
äâóõñòóïåí÷àòûìè èëè ìîäóëèðóþùèìè ãîðåëêàìè.

B äàííîé êîíôèãóðàöèè ñõåìû íàñîñ çàãðóçêè áîéëåðà (ÃÂÑ), ïðè åãî
íàëè÷èè, áóäåò èìåòü  ïðèîðèòåò ïåðåä íàñîñîì ñèñòåìû îòîïëåíèÿ.
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ðèñ. 13

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ: Ïðè ïîòðåáëåíèè áîëåå 4A, óñòàíîâèòü ìåæäó ïðèáîðíîé ïàíåëüþ è íàãðóçêîé ñîîòâåòñòâóþùèå äèñòàíöèîííûå
âûêëþ÷àòåëè.

êîòëà MODAL HT
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3.18 - ÏÅÐÂÛÉ ÇÀÏÓÑÊ

Ïðåäâàðèòåëüíàÿ ïðîâåðêà

Ïåðâîå âêëþ÷åíèå äîëæíî îñóùåñòâëÿòüñÿ
êâàëèôèöèðîâàííûì ïåðñîíàëîì. Unical íå
íåñåò íèêàêîé îòâåòñòâåííîñòè â ñëó÷àå
ïðè÷èíåíèÿ óùåðáà ëþäÿì, æèâîòíûì èëè
èìóùåñòâó â ñëó÷àå íåñîáëþäåíèÿ
âûøåóêàçàííûõ óñëîâèé.

Äî âêëþ÷åíèÿ êîòëà íåîáõîäèìî óäîñòîâåðèòñÿ ÷òî:
- óñòàíîâêà ñîîòâåòñòâóåò íîðìàì UNI 7129 è 7131 â

ãàçîâîé ÷àñòè è íîðìàì CEI 64-8 è 64-9 â ýëåêòðè÷åñêîé
÷àñòè;

- ïîäà÷à âîçäóõà è ýâàêóàöèÿ îòõîäÿùèõ ãàçîâ
îñóùåñòâëÿåòñÿ ýôôåêòèâíûì îáðàçîì â ñîîòâåòñòâèè
ñ íîðìîé  (UNI 7129/7131);

- ïèòàþùàÿ ñåòü îáåñïå÷èâàåò ïîäà÷ó íåîáõîäèìîãî
êîëè÷åñòâà òîïëèâà äëÿ ðàáîòû êîòëà è îñíàùåíà
âñåìè íåîáõîäèìûìè óñòðîéñòâàìè áåçîïàñíîñòè â
ñîîòâåòñòâèè ñ äåéñòâóþùèìè íîðìàìè;

- íàïðÿæåíèå â ñåòè, ê êîòîðîé ïîäêëþ÷åí êîòåë
230Â~50Ãö;

- ñèñòåìà çàïîëíåíà âîäîé (äàâëåíèå íà ìàíîìåòðå
îêîëî 1 áàðà ñ âûêëþ÷åííûì öèðêóëÿöèîííûì íàñîñîì);

- îòñå÷íûå êðàíû, èìåþùèåñÿ â ñèñòåìå, îòêðûòû;
èñïîëüçóåìûé òèï ãàçà (äëÿ êîòëîâ MODAL HT ñ ãàçîâîé ãîðåëêîé)
ñîîòâåòñòâóåò íàñòðîéêàì êîòëà: â ïðîòèâíîì ñëó÷àå íåîáõîäèìî
ïåðåâåñòè êîòåë íà äðóãîé èìåþùèéñÿ òèï ãàçà; äàííàÿ îïåðàöèÿ
äîëæíà ïðîèçâîäèòüñÿ ñïåöèàëèçèðîâàííûì ïåðñîíàëîì â
ñîîòâåòñòâèè ñ äåéñòâóþùèìè íîðìàìè;

- êðàíû ïîäà÷è ãàçà îòêðûòû (äëÿ êîòëîâ MODAL HT ñ ãàçîâîé
ãîðåëêîé);
íåò óòå÷åê ãàçà (äëÿ êîòëîâ MODAL HT ñ ãàçîâîé ãîðåëêîé);

- îáùèé âûêëþ÷àòåëü âêëþ÷åí;
- ïðåäîõðàíèòåëüíûå êëàïàíà ñèñòåìû íå áëîêèðîâàíû è

ïîäêëþ÷åíû ê êàíàëèçàöèîííîé ñèñòåìå; íåò óòå÷åê âîäû;
ñîáëþäåíû óñëîâèÿ âåíòèëÿöèè ïîìåùåíèÿ è ìèíèìàëüíûå
ðàññòîÿíèÿ äëÿ îñóùåñòâëåíèÿ îáñëóæèâàíèÿ â ñëó÷àå, åñëè

êîòåë óñòàíîâëåí â ìåáåëè èëè íèøå.

Âêëþ÷åíèå è âûêëþ÷åíèå

Äëÿ âêëþ÷åíèÿ è âûêëþ÷åíèÿ êîòëà ñì. «ÈÍÑÒÐÓÊÖÈÈ ÏÎ
ÝÊÑÏËÓÀÒÀÖÈÈ ÄËß ÎÒÂÅÒÑÒÂÅÍÍÎÃÎ ÇÀ ÊÎÒÅËÜÍÓÞ
ÓÑÒÀÍÎÂÊÓ».
Èíôîðìàöèÿ, êîòîðàÿ äîëæíà áûòü äîâåäåíà äî ñâåäåíèÿ
îòâåòñòâåííîãî çà êîòåëüíóþ óñòàíîâêó:
Îòâåòñòâåííûé çà êîòåëüíóþ óñòàíîâêó äîëæåí áûòü
ïðîèíñòðóêòèðîâàí ïî âîïðîñàì èñïîëüçîâàíèÿ è ôóíêöèîíèðîâàíèÿ
ñèñòåìû îòîïëåíèÿ è â ÷àñòíîñòè:
• Ïåðåäàòü îòâåòñòâåííîìó çà êîòåëüíóþ óñòàíîâêó

«ÈÍÑÒÐÓÊÖÈÞ ÏÎ ÝÊÑÏËÓÀÒÀÖÈÈ ÄËß
ÎÒÂÅÒÑÂÅÍÍÎÃÎ ÇÀ ÊÎÒÅËÜÍÓÞ ÓÑÒÀÍÎÂÊÓ», à
òàêæå äðóãèå äîêóìåíòû íà êîòåë, íàõîäÿùèåñÿ â ïàêåòå,
êîòîðûé íàõîäèòñÿ â óïàêîâêå êîòëà. Îòâåòñòâåííûé
çà êîòåëüíóþ óñòàíîâêó äîëæåí õðàíèòü äàííóþ
äîêóìåíòàöèþ äëÿ ïîñëåäóþùèõ êîíñóëüòàöèé.

• Èíôîðìèðîâàòü îòâåòñòâåííîãî çà êîòåëüíóþ óñòàíîâêó
î âàæíîñòè âåíòèëÿöèîííûõ îòâåðñòèé è ñèñòåìå

îòõîäÿùèõ ãàçîâ è î êàòåãîðè÷åñêîì çàïðåòå íà èõ
ìîäèôèêàöèþ.

• Èíôîðìèðîâàòü îòâåòñòâåííîãî çà êîòåëüíóþ óñòàíîâêó
î âàæíîñòè êîíòðîëÿ çà äàâëåíèåì âîäû â ñèñòåìå è
î äåéñòâèÿõ, êîòîðûå íåîáõîäèìî ïðåäïðèíÿòü äëÿ
åãî âîññòàíîâëåíèÿ â ñëó÷àå åãî óìåíüøåíèÿ.

• Èíôîðìèðîâàòü îòâåòñòâåííîãî çà êîòåëüíóþ óñòàíîâêó
î ïðàâèëüíîé ðåãóëèðîâêå òåìïåðàòóðû, àâòîìàòèêè/
òåðìîñòàòîâ è ðàäèàòîðîâ äëÿ ýêîíîìèè ýíåðãèè.

• Ïîìíèòü, ÷òî íåîáõîäèìî ïðîèçâîäèòü ðåãóëÿðíîå
îáñëóæèâàíèå ñèñòåìû îäèí ðàç â ãîä, à òàêæå
ïðîèçâîäèòü àíàëèç ñãîðàíèÿ â ñðîêè è â ñîîòâåòñòâèè
ñ äåéñòâóþùèìè íîðìàìè.

• Ïðè ïðîäàæå èëè ïåðåäà÷å êîòëà äðóãîìó ëèöó èëè ïðè
ïåðåâîçå åãî â äðóãîå ìåñòî, óáåäèòåñü, ÷òî èíñòðóêöèÿ
ïî ýêñïëóàòàöèè ïåðåäàåòñÿ âìåñòå ñ êîòëîì, ÷òîáû
ïîñëåäóþùèé âëàäåëåö è/èëè ìîíòàæíèê ìîãëè
èñïîëüçîâàòü åå äëÿ ïîñëåäóþùèõ êîíñóëüòàöèé.

Êîòëû MODAL HT - êîòëû ñ ïðèíóäèòåëüíîé öèðêóëÿöèåé:
ïîýòîìó íåîáõîäèìî  îáåñïå÷èòü öèðêóëÿöèþ âîäû ïðè
ðàáîòàþùåé ãîðåëêå.
Â ñâÿçè ñ ýòèì íåëüçÿ ÷òîáû ãîðåëêà çàïóñêàëàñü áåç ðàáîòàþùåãî
íàñîñà; â ïðîòèâíîì ñëó÷àå ìîæåò ïðîèçîéòè ñðàáàòûâàíèå
ïðåäîõðàíèòåëüíîãî òåðìîñòàòà. Òåìïåðàòóðà îáðàòíîé ëèíèè íå
äîëæíà áûòü ìåíüøå  60°C ÷òîáû èçáåæàòü èëè, ïî êðàéíåé ìåðå,
îãðàíè÷èòü îáðàçîâàíèÿ êîíäåíñàòà îòõîäÿùèõ ãàçîâ, êîòîðûå
ïðèâîäÿò ê ïîâðåæäåíèþ êîòëà.
Òåìïåðàòóðà â ïîìåùåíèè áóäåò ðåãóëèðîâàòüñÿ ïîñðåäñòâîì
ñìåñèòåëüíîãî êëàïàíà, óïðàâëÿåìîãî òåðìîðåãóëÿòîðîì.
Âûõîä êîòëà íà ðàáîòó â çàäàííîì ðåæèìå, òàêæå êàê è âîçìîæíîå
äîáàâëåíèå â êîíòóð äîïîëíèòåëüíûõ âòîðîñòåïåííûõ çâåíüåâ,
äîëæíû ïðîèçâîäèòüñÿ ïîýòàïíî äëÿ òîãî, ÷òîáû íå äîïóñòèòü
ïàäåíèÿ òåìïåðàòóðû âîäû â îáðàòíîé ìàãèñòðàëè íèæå 60°Ñ.
Ðåêîìåíäóåòñÿ óñòàíîâêà ðåöèðêóëÿöèîííîãî íàñîñà èëè íàñîñà,
ïðåäíàçíà÷åííîãî äëÿ ïðåäîòâðàùåíèÿ îáðàçîâàíèÿ êîíäåíñàòà
(ìåæäó ïîäà÷åé è îáðàòêîé êîòëà). Ñëåäîâàòåëüíî, íåîáõîäèìî
óäåëÿòü ìàêñèìóì âíèìàíèÿ ñèñòåìå ãàçîõîäîâ êîòëà. Îáîðóäîâàíèå,
ïîäâåðãíóâøååñÿ êîððîçèè, ñâÿçàííîé ñ îáðàçîâàíèåì êîíäåíñàòà
ïðîäóêòîâ ñãîðàíèÿ çàìåíå ïî ãàðàíòèè íå ïîäëåæèò.
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3.19 - ÍÀÑÒÐÎÉÊÀ ÃÎÐÅËÊÈ

Âñå ïðèâåäåííûå íèæå èíñòðóêöèè ïðåäíàçíà÷åíû
èñêëþ÷èòåëüíî äëÿ àâòîðèçîâàííîãî
ïðîèçâîäèòåëåì ãîðåëîê òåõíè÷åñêîãî ïåðñîíàëà,
îáñëóæèâàþùåãî ãîðåëêè.

Îïåðàöèè ïî íàñòðîéêå ãîðåëîê è îïåðàöèè, ïðåäøåñòâóþùèå çàïóñêó,
îïèñàíû â èíñòðóêöèè ê ãîðåëêå.
Ãàçîâûå ãîðåëêè ïîñòàâëÿþòñÿ ñ ãàçîâûì êëàïàíîì, ïðè ïîìîùè
êîòîðîãî âîçìîæíî îãðàíè÷èòü ðàñõîä: ïðè ïåðâîì çàïóñêå íåîáõîäèìî
âñåãäà ïðîâåðÿòü ýôôåêòèâíûé òåïëîâîé ðàñõîä ïðè ïîìîùè ñ÷åò÷èêà
â îñíîâíîì òðóáîïðîâîäå. Çíà÷åíèå íå äîëæíî áûòü ìåíüøå ÷åì òî,
êîòîðîå óêàçàíî íà òàáëè÷êå êîòëà.
Ïîñðåäñòâîì êà÷åñòâåííîé ðåãóëèðîâêè ãîðåëêè äîëæíû áûòü
äîñòèãíóòû ñëåäóþùèå çíà÷åíèÿ, çàìåð êîòîðûõ ïðîèçâîäèòñÿ â
äûìîõîäå ïðè ïîìîùè ñîîòâåòñòâóþùåãî àíàëèçàòîðà:

1) äëÿ äèçåëüíîãî òîïëèâà ñ ìàêñ. âÿçêîñòüþ 1,5°E ïðè 20°C:
- CO2 = 12 - 13%
- ïîêàçàòåëü îòõîäÿùèõ ãàçîâ  Bacharach <1
- òåìïåðàòóðà îòõîäÿùèõ ãàçîâ  = 190 - 210 °C
2) äëÿ ïðèðîäíîãî ãàçà â ñåòè:
- CO2=9 - 10%
- òåìïåðàòóðà îòõîäÿùèõ ãàçîâ  = 180 - 200°C
(çíà÷åíèÿ äëÿ ÷èñòîãî êîòëà ñ òåìïåðàòóðîé âîäû ~ 70°C).
Ðåêîìåíäóåòñÿ ðåãóëèðîâàòü ðàñõîä òîïëèâà â ñîîòâåòñòâèè ñ
ïîòðåáíîñòÿìè ñèñòåìû, íå ïðåâûøàÿ ñ îäíîé ñòîðîíû, óêàçàííóþ
òåìïåðàòóðó îòõîäÿùèõ ãàçîâ, à ñ äðóãîé ñòîðîíû íå îïóñêàÿñü íèæå
160°C.
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ÎÑÌÎÒÐ È
ÎÁÑËÓÆÈÂÀÍÈÅ

Îñìîòð è ðåãóëÿðíîå êâàëèôèöèðîâàííîå
îáñëóæèâàíèå ñ èñïîëüçîâàíèåì îðèãèíàëüíûõ
çàïàñíûõ ÷àñòåé ÿâëÿþòñÿ íàèâàæíåéøèìè
ôàêòîðàìè äëÿ íîðìàëüíîé è äëèòåëüíîé ðàáîòû
êîòëà. Îáñëóæèâàíèå êîòëà ÿâëÿåòñÿ
îáÿçàòåëüíûì òðåáîâàíèåì.

Îòñóòñòâèå îñìîòðà è îáñëóæèâàíèÿ êîòëà
ìîæåò íàíåñòè óùåðá èìóùåñòâó è ëþäÿì.

Ïîýòîìó íàñòîÿòåëüíî ðåêîìåíäóåì çàêëþ÷èòü äîãîâîð íà ñåðâèñíîå
îáñëóæèâàíèå ñî ñïåöèàëèçèðîâàííûì ïðåäïðèÿòèåì.

Ðåãóëÿðíûé îñìîòð êîòëà ïîçâîëÿåò îïðåäåëèòü åãî ðåàëüíîå
ñîñòîÿíèå è ñðàâíèòü ñ èçíà÷àëüíûì. Äàííîå ñðàâíåíèå ïðîèçâîäèòñÿ
ïóòåì èçìåðåíèé, êîíòðîëÿ è íàáëþäåíèÿ.

Îáñëóæèâàíèå íåîáõîäèìî äëÿ óñòðàíåíèÿ âîçìîæíûõ îòêëîíåíèé îò
íîðìàëüíîé ðàáîòû êîòëà. Ýòî ïðîèñõîäèò ïóòåì ÷èñòêè êîòëà, åãî
íàñòðîéêè è, ïðè íåîáõîäèìîñòè, çàìåíîé åäèíè÷íûõ êîìïîíåíòîâ
êîòëà, ïîäâåðæåííûõ èçíîñó.

Ïåðèîäè÷íîñòü îáñëóæèâàíèÿ îïðåäåëÿåòñÿ ñïåöèàëèñòàìè ñåðâèñíîé
ñëóæáû â çàâèñèìîñòè îò ñîñòîÿíèÿ êîòëà.

Ïîðÿäîê ðàáîò ïî îáñëóæèâàíèþ ïðèâåäåí íà ñòð. 32.

Èíñòðóêöèè ïî îñìîòðó è îáñëóæèâàíèþ êîòëà

Äëÿ òîãî ÷òîáû îáåñïå÷èòü äëèòåëüíóþ è
ýôôåêòèâíóþ ðàáîòó êîòëà íåîáõîäèìî
èñïîëüçîâàòü òîëüêî îðèãèíàëüíûå çàïàñíûå ÷àñòè
Unical.

Ïðåæäå ÷åì ïðèñòóïèòü ê îáñëóæèâàíèþ êîòëà, íåîáõîäèìî
âûïîëíèòü ñëåäóþùèå ïðîöåäóðû:
• Îòêëþ÷èòü ïîäà÷ó ýëåêòðîýíåðãèè íà ýëåêòðîùèòå.
• Îòñîåäèíèòü êîòåë îò ýëåêòðîñåòè ïðè ïîìîùè óñòðîéñòâà ñ

îòêðûòûì êîíòàêòîì íå ìåíåå 3 ìì (íàïðèìåð,
ïðåäîõðàíèòåëüíûå óñòðîéñòâà èëè ïðåðûâàòåëè ìîùíîñòè) è
óáåäèòüñÿ, ÷òî êîòåë ñëó÷àéíî íå áóäåò ïîäêëþ÷åí ê
ýëåêòðîñåòè.

• Ïåðåêðûòü êðàí ïîäà÷è ãàçà íà êîòåë.
• Ïåðåêðûòü îòñå÷íûå êðàíû íà ïîäà÷å è îáðàòêå îòîïëåíèÿ.

Ïîñëå îêîí÷àíèÿ ðàáîò ïî îáñëóæèâàíèþ íåîáõîäèìî îñóùåñòâèòü
ñëåäóþùèå äåéñòâèÿ:
• Îòêðûòü ïîäà÷ó è îáðàòêó îòîïëåíèÿ.
• Ïðè íåîáõîäèìîñòè äîâåñòè äàâëåíèå â ñèñòåìå îòîïëåíèÿ äî

íóæíîãî óðîâíÿ.
• Îòêðûòü êðàí ïîäà÷è ãàçà.
• Ïîäêëþ÷èòü êîòåë ê ýëåêòðîñåòè è âêëþ÷èòü ýëåêòðîùèò.
• Ïðîâåðèòü ãåðìåòè÷íîñòü ãàçîâûõ è ãèäðàâëè÷åñêèõ ïîäêëþ÷åíèé.
• Ïðîèçâåñòè ðàçâîçäóøèâàíèå ñèñòåìû è ïðè íåîáõîäèìîñòè

äîâåñòè äàâëåíèå äî íóæíîãî óðîâíÿ.

Åñëè êîòåë â òå÷åíèå îïðåäåëåííîãî ïåðèîäà íàõîäèòñÿ â
áåçäåéñòâèè, íåîáõîäèìî:
a) ïåðåêðûòü ïîäà÷ó ýëåêòðîýíåðãèè íà êîòåë, à òàêæå çàêðûòü

ãàçîâûé êðàí è êðàí ïîäïèòêè;
b) ïðîèçâåñòè ñëèâ ãèäðàâëè÷åñêîãî êîíòóðà, åñëè â íåì íå

èñïîëüçóåòñÿ àíòèôðèç.

4
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Îáñëóæèâàíèå êîðïóñà êîòëà

Îïàñíîñòü!
Ïðåæäå, ÷åì ïðîèçâîäèòü êàêèå-ëèáî ðàáîòû ñ
êîòëîì, óäîñòîâåðüòåñü, ÷òî îí îñòûë.

Îòñîåäèíèòü êîòåë îò ýëåêòðîñåòè è çàêðûòü ïîäà÷ó
ãàçà (äëÿ êîòëîâ MODAL HT ñ ãàçîâîé ãîðåëêîé).

Âíèìàíèå!
Ïðåæäå, ÷åì ïðèñòóïèòü ê ÷èñòêå êîðïóñà êîòëà,
çàùèòèòå ïàíåëü óïðàâëåíèÿ îò âîçìîæíûõ
ïîïàäàíèé áðûçã âîäû.

Îäèí ðàç â ãîä, â êîíöå îòîïèòåëüíîãî ñåçîíà, íåîáõîäèìî ïðîèçâîäèòü
îáùóþ ÷èñòêó êîòëà. Ïðåæäå ÷åì ïðèñòóïèòü ê îáñëóæèâàíèþ êîòëà,
óáåäèòåñü, ÷òî ïðèíÿòû âñå âûøåóêàçàííûå ìåðû ïðåäîñòîðîæíîñòè.
×òîáû ïðîèçâåñòè îáñëóæèâàíèå, íåîáõîäèìî:
- îòêëþ÷èòü íàïðÿæåíèå, íàæàâ íà îáùèé âûêëþ÷àòåëü;
- ñíÿòü ãîðåëêó, ïðè íåîáõîäèìîñòè ïðîèçâåñòè åå îñìîòð;
- îòêðûòü  äâåðöó òîïêè òàêèì îáðàçîì, ÷òîáû ïîëó÷èòü

äîñòóï ê êàìåðå ñãîðàíèÿ;
- ñíÿòü äâåðöó äîñòóïà ê äûìîâîé êàìåðå;
- èçâëå÷ü òóðáóëèçàòîðû;
- ýíåðãè÷íî è òùàòåëüíî ïðî÷èñòèòü äûìîâûå êàíàëû;

Ïðîâåðêà ñîñòîÿíèÿ óïëîòíèòåëåé è èçîëÿöèè

Íà èçîëÿöèè äâåðöû ïîñëå êîðîòêîãî ïåðèîäà
ýêñïëóàòàöèè ìîãóò ïîÿâèòüñÿ òðåùèíû, íî ýòî íè â
êîåì ñëó÷àå íå óìåíüøàåò åå èçîëÿöèîííûå è
ýêñïëóàòàöèîííûå êà÷åñòâà. Ïðîâåðèòü ñîñòîÿíèå
óïëîòíèòåëåé, îíè íå äîëæíû èìåòü ñëåäîâ èçíîñà, â
ïðîòèâíîì ñëó÷àå íåîáõîäèìî ïðîèçâåñòè èõ çàìåíó,
èñïîëüçóÿ òîëüêî îðèãèíàëüíûå çàï÷àñòè.

Ïðîâåðèòü ñîñòîÿíèå óïëîòíåíèé êðûøêè èíñïåêöèîííîãî îòâåðñòèÿ
äûìîâîé êàìåðû. Â ñëó÷àå åå èçíîñà, ïðîèçâåñòè çàìåíó, èñïîëüçóÿ
îðèãèíàëüíûå çàï÷àñòè

Îáñëóæèâàíèå ãîðåëêè
Îáñëóæèâàíèå ãîðåëêè äîëæíî îñóùåñòâëÿòüñÿ àâòîðèçîâàííûì
ïðîèçâîäèòåëåì ãîðåëîê ïåðñîíàëîì. Â ïðîòèâíîì ñëó÷àå äåéñòâèå
ãàðàíòèè àííóëèðóåòñÿ.

Ïðîâåðêà ýëåêòðîäà ðîçæèãà
Îáñëóæèâàíèå ãîðåëêè äîëæíî îñóùåñòâëÿòüñÿ àâòîðèçîâàííûì
ïðîèçâîäèòåëåì ãîðåëîê ïåðñîíàëîì. Â ïðîòèâíîì ñëó÷àå äåéñòâèå
ãàðàíòèè àííóëèðóåòñÿ.

ÊÎÌÏÎÍÅÍÒ:

Ts (ïðåäîõðàíèòåëüíûé òåðìîñòàò)

Ðàñøèðèòåëüíûé áàê ñèñòåìû

Óïëîòíèòåëè äâåðöû

Óïëîòíèòåëè äûìîâîé êàìåðû

Òóðáóëèçàòîðû

ÏÐÎÂÅÐÊÀ:

Òåðìîñòàò ñðàáàòûâàåò â ñëó÷àå ïåðåãðåâà
êîòëà?

Äîñòàòî÷íîå ëè êîëè÷åñòâî âîçäóõà íàõîäèòñÿ
â ðàñøèðèòåëüíîì áàêå?

Èç ïîä óïëîòíèòåëÿ äâåðè âûõîäèò äûì?

Èç-ïîä óïëîòíèòåëÿ äûìîâîé êàìåðû âûõîäèò
äûì?

Òóðáóëèçàòîðû óñòàíîâëåíû â äûìîâûõ êàíàëàõ
è î÷èùåíû?

ÑÏÎÑÎÁ ÊÎÍÒÐÎËß/ÐÅÌÎÍÒÀ

Íàãðåòü êîòåë ñ îñòàíîâëåííûìè íàñîñàìè

Ïðîêîíòðîëèðîâàòü äàâëåíèå àçîòà. Ïîäàòü
äàâëåíèå íà êîòåë (îòêðûòü ðàçâîçäóøíèê
íàñîñà). Îòêðûòü çàïîðíûå êðàíû êîíòóðà
îòîïëåíèÿ.

Ñèëüíåå çàæàòü çàïîðíûå áîëòû äâåðè.
Çàìåíèòü óïëîòíèòåëüíóþ ïðîêëàäêó è ïðè
íåîáõîäèìîñòè âíóòðåííþþ ïðîêëàäêó äâåðè.

Ñèëüíåå çàæàòü ãàéêè äûìîâîé êàìåðû.
Çàìåíèòü óïëîòíèòåëüíûå ïðîêëàäêè.

Îñóùåñòâèòü îáùóþ ÷èñòêó êîòëà, èñïîëüçóÿ
ïîñòàâëÿåìóþ â êîìïëåêòå ùåòêó.

Êîìïîíåíòû êîòëà, ïîäëåæàùèå åæåãîäíîìó êîíòðîëþ
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Паспорт на автоматические универсальные 
жидкотопливные горелки. 

 

  
 
 
 
 
 
 
 
 
Внимание! Производитель оставляет за собой право вносить изменения в 
конструкцию отдельных деталей и узлов, не ухудшающих качество изделия, без 
предварительного уведомления. Информация в паспорте является ограниченной и  
предназначена для использования в ознакомительных целях. Полная оригинальная 
инструкция по эксплуатации поставляется в комплекте поставки оборудования.  
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1.Общая информация. 
 
Уважаемый Покупатель, 
В данном паспорте содержится общая информация и рекомендации, которые необходимо соблюдать 
при монтаже и эксплуатации горелок. 
 
Перед началом процедуры установки и эксплуатации оборудования, внимательно ознакомьтесь с 
инструкцией по эксплуатации, с информацией о мерах предосторожности. Не эксплуатируйте, не 
устанавливайте, не обслуживайте оборудование, не изучив инструкцию по монтажу и эксплуатации. 
 
Инструкция входит в комплект поставки горелки и всегда должна храниться в месте пользования 
горелки. При передаче оборудования другому владельцу вместе с горелкой передается оригинальная 
инструкция. 
 
Средний срок службы составляет 5 лет. 

 
2.Назначение. 

 
Горелка предназначена для промышленного использования и используется в тепловом оборудовании, 
таком как большие и малые жидкотопливные водогрейные и паровые котлы, а также воздушные 
теплогенераторы обогрева воздухом. 
 
Горелка предназначена для сжигания различных видов жидкого топлива: отработанные масла (по ГОСТ 
21046-2015), дизельное топливо (по ГОСТ 305-2013), печное топливо (по ТУ 38.101656-2005), 
авиационный керосин, растительные масла. При этом вязкость вышеперечисленного топлива не может 
быть выше 25 сСт. 
 
Тип горелки: жидкотопливная, моноблочная, навесная. С предварительным подогревом топлива, с 
принудительной управляемой подачей воздуха, с автоматическим управлением, с регулируемой 
температурой, подачей топлива, со смешиванием топливной смеси и воздуха. 
 
Горелка должна эксплуатироваться в стационарных условиях, в помещениях котельных, 
соответствующим действующим нормам и стандартам, при температуре окружающего воздуха от +7 оС 
до +35 оС и относительной влажностью воздуха от 40% до 70%.   

 

 
Запрещается использовать горелки не по назначению. 

 
3. Указания по технике безопасности и монтажу. 
 
К обслуживанию и монтажу горелок Smart Burner допускаются лица, прошедшие обучение монтажу и 
эксплуатации горелок Smart Burner, изучившие инструкцию по эксплуатации, имеющие квалификацию, 
знания, право и полномочия производить подключение/отключение, заземление и маркировку 
электрических приборов, согласно требованиям и правилам техники безопасности. 
 
Во избежание возникновения опасных ситуаций, горелку Smart Burner можно использовать 
исключительно по назначению, при соблюдении правил безопасности, всех правил по монтажу и 
эксплуатации, указанных в настоящей инструкции по эксплуатации и с проведением регламентным 
работ по техническому обслуживанию и проверке работы горелки. 
 
3.1. Указания по технике безопасности: 
 
3.1.1. Не менее одного раза в полгода проверяйте горелку на наличие внешних дефектов и на 
исправность всех узлов и деталей. В зависимости от частоты и условий использования горелки, могут 
потребоваться более частые проверки. 
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3.1.2. Электробезопасность горелки обеспечивается только при условии ее правильного подключения к 
эффективному заземляющему устройству, выполненного в соответствии с действующими нормами. 
Обратитесь для выполнения заземления к квалифицированному персоналу. 
 
3.2. При эксплуатации горелки категорически запрещается: 
 
3.2.1. Допускать к горелке необученный персонал, животных, детей, лиц, с неустойчивым психическим 
состоянием. 
3.2.2. Регулировка зазора электродов и иная работа с деталями, находящимися под напряжением. 
3.2.3. Эксплуатация горелки без защитного стекла смотрового окошка. 
3.2.4. Работа неотрегулированной горелки. 
3.2.5. Открывать переднюю дверцу теплоагрегата при работающей горелке. 
3.2.6. Размещать вблизи теплоагрегата легковоспламеняющиеся предметы. 
3.2.7. Использовать не регламентируемое топливо. 
3.2.8. Повышать напряжение и другие характеристики. 
 

 

 
Запрещается использовать горелки в любом неисправном состоянии. 

 
3.3. Действия при возникновении чрезвычайной ситуации: 
 
3.3.1. Отключить горелку от питания. 
3.3.1. Немедленно эвакуировать людей из зоны действия пожара. 
3.3.2. Вызвать пожарную бригаду, при необходимости бригаду скорой помощи. 
3.3.3. Принять меры по пожаротушению собственными силами и подручными средствами. 
 
4.Комплектация. 
 
4.1. Комплект поставки горелок указан в таблице №1. 

Таблица №1 
Наименование Кол-во Характеристика 

Топливный бак большой 1 шт. Для хранения топлива, объем 100 литров, с функцией 
предварительного нагрева топлива. 

Топливозаборный шланг 1 шт. Шланг с поплавковым топливозаборным фильтром. 
Шланг малый 1 шт. Шланг между насосом и фильтром. 
Заборный фильтр 1 шт. Первичный фильтр для очистки топлива. 
Топливный насос 1 шт. Перекачивающий топливный насос. 
Фильтр топливный 1 шт. Вторичный топливный фильтр для очистки топлива. 

Горелка 1 шт. Горелочное устройство с собственной системой 
автоматики. 

Шланг для присоединения 
воздушного компрессора 1 шт. С фитингом, для подключения сжатого воздуха. 

Шланг фильтр-горелка 1 шт. Топливный шланг между фильтром и горелкой 

Прокладка фланца 1 шт. Для закрепления фланца горелки на котле или 
теплогенераторе. 

Инструкция 1 шт. Паспорт и инструкция по монтажу и эксплуатации 
 
Примечание: в комплект поставки не входит воздушный компрессор. 
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5.Технические характеристики. 
 
5.1. Технические характеристики горелок указаны в таблице №2. 

Таблица №2 
Горелка, артикул B-05 B-10 B-20 B-30 
Топливо Отработанные масла, дизельное топливо, масла растительного 

происхождения, печное топливо. 
Тепловая мощность1 
кВт/час 40-59 70-119 130-237 245-355 
Ккал/час 34 400-50 730 60 200-102 300 111 800-203 

800 
210 700-305 

200 
Подача топлива При помощи перекачивающего насоса. 
Подача сжатого воздуха При помощи воздушного компрессора. 
Давление сжатого 
воздуха 

0,5-1,5 атм. 

Расход сжатого воздуха2 1,2-1,5 м3/час 1,7-2 м3/час 3,6-4 м3/час 5,4-6 м3/час 
Расход топлива 4-6 л/час 7-12 л/час 13-24 л/час 25-36 л/час 
Потребляемая 
электрическая мощность 1,8 кВт/час. 

Параметры электросети 220 Вольт, 50 Герц. 
Вес горелки с фильтрами 22,5 кг. 
Вес топливной емкости 20 кг. 
Топливная емкость 
Объем емкости для 
топлива 

100 л. 

Тип управления Автоматический, одноступенчатый 
Уровень шума (не более) 60 dB 

Примечание: 
1 Тепловая мощность при использовании отработанных масел в качестве топлива может изменяться в 
меньшую сторону, так как зависит от собственной калорийности топлива и степени износа. 
2 Расход сжатого воздуха приводится рекомендованным, но не является фиксированным и 
окончательным значением. Для обеспечения надлежащего сгорания топлива и в зависимости от 
конструкции применяемого типа отопительного оборудования, топлива, расход может быть значительно 
выше. Учитывайте это при подборе источника сжатого воздуха.  
 
6. Габаритные и присоединительные размеры. 
 
Габаритные и присоединительные размеры указаны на рисунке 1.                                                                                             

 

Рисунок №1 
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7. Устройство и принцип работы. 
  
7.1. Устройство горелки. 
Устройство горелки указано на рисунках №2, №3, №4 и №5.  
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

Рисунок №2 

1. Топливный бак большой. 
2. Шланг с топливозаборным фильтром. 
3. Топливный насос. 
4. Электродвигатель насоса. 
5. Шланг малый. 
6. Фильтр вторичный. 
7. Шланг большой. 

Рисунок №3 

8. Индикационная панель. 
9. Термостат малого бака. 
10. Смотровое окошко. 
11. Регулятор воздуха.  
12. Фитинг компрессора.  
13. Воздушный фильтр. 
14. Соленоидный клапан. 
15. Манометр. 
16. Разъем для подключения 
электродвигателя насоса. 

Рисунок №4 

17. Фотоэлемент. 
18. Крышка малого подогреваемого 
бака. 
19. Топливные трубки. 
20. Вентилятор горелки. 
21. Нагревательный элемент малого 
бака. 
22. Поплавковые переключатели 
малого бака. 
23. Патронный термостат малого 
бака. 
24. Шкала и регулятор. 
25. Малый подогреваемый бак. 
26. Канал подачи воздуха и топлива. 
27. Электроды поджига. 
28. Форсунка/форсунки 
29. Электродвигатель горелки. 
30. Пламяудерживающая головка. 
31. Трансформатор поджига 
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7.2. Принцип работы горелки. 
 
После включения горелки, блок управления обеспечивает работу согласно заданным режимам. 
 
Топливо заливается в 100 литровую топливную емкость (1). В эту емкость опускается топливозаборный 
шланг с фильтром (2). Топливо закачивается при помощи всасывающего насоса (3), установленного на 
емкости, при этом проходя первичную фильтрацию за счет фильтра, расположенного на 
топливозаборном шланге и вторичную, при помощи фильтра (6), расположенного на топливной емкости 
и подается в бак-преднагреватель (25), расположенный на горелке. Топливо подогревается в этом баке 
до температуры, установленной на термостате-регуляторе (9). 
 
Сжатый воздух поступает из компрессора, проходя через фильтр-влагоотделитель (13) и соленоидный 
клапан (14), в форсунку. Его объем задается регулятором (11), а текущее давление видно на 
манометре (15). 
 
Вентилятор горелки (20), приводимый в движение электродвигателем (29), подает через воздушную 
заслонку, установленную внутри корпуса вторичный воздух, задаваемый регулятором (24), 
обеспечивая горение топлива. 
 
При достижении заданной температуры предварительного нагрева, горелка начинает работу. Топливо 
подается на сжигание через канал/лы подачи (19). Сжатый воздух из компрессора, подаваемый через 
канал подачи воздуха, распыляет топливо у форсунки (28). Электроды (27) поджигают смесь. 
 
Происходит процесс горения.  
  
7.3. Принципиальные схемы работы горелки. 
Принципиальные схемы работы горелки указаны на рисунках №6 и №7. 
 
Схема использования горелки с одной емкостью. 

Рисунок №6. 
 
1. Топливная емкость 100 л.  
2. Шланг с топливозаборным фильтром.  
3. Топливный насос, топливный 
фильтр.  
4. Подача топлива в бак-
преднагреватель. 
5,6. Выключатели по уровню топлива. 
7. Нагревательный элемент бака-
преднагревателя.  
8. Термостат.  
9. Малый бак-преднагреватель.  
10. Блок предварительного нагрева 
топлива.  
11. Вентилятор электродвигателя.  
12. Трубка для подачи сжатого воздуха. 

8. Индикационная панель.  
8.1. Индикатор неисправности. 
8.2. Индикатор горения. 
8.3. Индикатор воспламенения. 
8.4. Кнопка сброса. 
8.5. Индикатор работы вентилятора. 
8.6. Индикатор подогрева топлива. 
8.7. Индикатор подачи топлива. 

Рисунок №5 
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13. Регулятор вторичного воздуха. 14. Манометр. 15. Соленоидный клапан. 16 Регулятор давления и 
фильтр-влагоотделитель. 17. Электроды. 18. Пламяудерживающая головка. 19. Форсунка/ки. 20. 
Камера воздушно-топливной смеси. 

 
Схема использования горелки с 
двумя емкостями. 
 
Рисунок №7. 
 
В дополнение к рисунку №6. 
 
21. Основная, большая емкость.  
22. Дополнительный фильтр для 
очистки топлива. 
23. Топливный насос, подающий 
топливо в основную, 100 литровую 
емкость. 
 
 
 

 
8. Руководство по монтажу. 
 

 
Полностью отключите электричество перед монтажом горелки! 
 

 
8.1.Топливная емкость. 
Вытащите топливную емкость из коробки и установите топливную емкость на ровную поверхность. 
Закройте емкость верхней крышкой и смонтируйте на ней топливный насос с электродвигателем и 
фильтр, см. пункт 8.2 и 8.3. Заполните топливом и опустите шланг с фильтром-топливозаборником в 
емкость. 
8.2. Топливный насос с электродвигателем. 
Всасывающий топливный насос поставляется в сборе и не требует настроек. Установите топливный 
насос с электродвигателем на крышку топливной емкости, в соответствующие посадочные отверстия. 
Присоедините шнур со штекером от электродвигателя в соответствующий разъем горелки, см. рисунок 
№3, указатель №16. 
8.3. Фильтр.  
Смонтируйте топливный фильтр к верхней крышке топливного бака. Фильтр присоединяется к 
топливному насосу при помощи короткого топливного шланга. Далее, соедините длинный шланг подачи 
топлива с баком-преднагревателем при помощи фитинга подогреваемого бака. 

 
Проверьте соединения топливных шлангов. Они должны быть туго 
привинчены и должны оставаться такими в будущем для предотвращения 
протечек топлива. Исключите изгибы и перекручивания. 

 
8.4. Горелка. 
Зафиксируйте фланец горелки к посадочному месту теплового агрегата. 

 
Перед первым запуском обязательно проверьте зазор между электродами и 
при необходимости установите его.  
 

8.4.1. Присоединение воздуха из компрессора. 
Присоедините воздухопровод со сжатым воздухом из компрессора к фитингу, см. рисунок №3, 
указатель №12. 
8.4.2. Подключение горелки к электричеству. 

 
Перед началом работы горелка должна быть заземлена на корпус! 
 
 

Присоедините шнур питания горелки, расположенный в нижней части горелки, рядом с 
трансформатором, к розетке. 
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8.4.3. Подключение горелки к термостату теплового агрегата. 
 
Присоедините горелку к термостату/пульту управления теплового агрегата 
при помощи коммуникационного разъема, указанного на рисунке справа. 
 
Согласно электрической схемы в инструкции и электрической схемы для 
вашего котла/теплогенератора. 

 

 
9. Ввод в эксплуатацию. 
 
9.1.Ввод в эксплуатацию.  

 
Отработанные масла не должны содержать бензин, спиртосодержащие, 
лакокрасочные и смазочные вещества, антифриз и воду! 
 

9.1.1. Заполните большой 100 литровый бак топливом. 100 литровый бак является подогреваемым. 
Если вы подключите топливный бак в розетку, то температура топлива в баке будет постоянно 
поддерживаться на уровне 40 градусов. 
9.1.2. Установите на термостате-регуляторе температуру подогрева топлива. 

 При работе горелки на отработанном масле установите диапазон подогрева топлива от 70 до 95 
градусов. 

 При работе горелки на дизельном топливе установите регулятор подогрева топлива на О (ноль) 
градусов. 

 При работе горелки на маслах растительного происхождения установите диапазон подогрева 
топлива от 80 до 140 градусов. 

 

При использовании горелки на отработанном масле запрещено устанавливать 
температуру подогрева топлива выше 100 градусов, доводить его до кипения 
и перелива! 

9.1.3. После подключения электричества топливный насос начнет подавать топливо в бак-
преднагреватель. Когда уровень топлива достигнет верхнего положения, насос прекратит подачу 
топлива, зажгется лампочка подогрева и топливо будет подогреваться в баке-преднагревателе до 
установленной вами температуры. 
9.1.4. До горения топлива сработает вентилятор и начнет подавать воздух через горелку в камеру 
сгорания. 
9.1.5. Когда топливо нагреется до установленной температуры, горелка осуществит поджиг и начнется 
горение. 
9.1.6. Пламя должно быть отрегулировано в соответствии с конфигурацией камеры сгорания (объем, 
длина, сопротивление топки, дымогарные трубы). Расход первичного воздуха, от которого зависит 
расход топлива и тепловая мощность, осуществляется при помощи регулятора первичного воздуха (см. 
рисунок №3, указатель №11) в диапазоне от 0,5 до 1,5 бар. 
9.1.7. Наблюдая за пламенем через смотровое окошко, настройте вторичный воздух при помощи 
регулятора (см. рисунок №4, указатель №24). От настройки вторичного воздуха зависит нормализация 
процесса горения и  выхлоп отработанных газов. 
Его необходимо немного повернуть - тем самым изменится положение заслонки, расположенной в 
нижней части горелки, которая отвечает за поступление вторичного воздуха, который засасывается 
внутрь колесным вентилятором, расположенным внутри корпуса. Поворачивая регулятор, настройте 
таким образом необходимый приток вторичного воздуха, чтобы горение и выхлоп были качественными. 
При этом наклейка со шкалой у основания регулятора не несет информационный смысл, она приклеена 
для удобства эксплуатации. 

 
Поворачивайте регулятор мягко, не прилагая избыточной силы! Избыточная 
сила может привести к сбою калибровки регулятора, проворачиванию или 
поломке детали.  

Ослабьте гайку, расположенную в нижней части горелки, под регулятором, если регулятор 
поворачивается с усилием. 
9.2.Описание и особенности работы компонентов горелки. 
9.2.1. Индикационная панель и ее лампочки. 
Индикатор неисправности горит, когда что-то не в порядке.  
Индикатор горения загорается, когда горелка сжигает топливо.  
Индикатор воспламенения загорается, когда горелка зажигается. 
Кнопка сброса: после устранения всех помех нажмите её для перезапуска горелки. 
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Индикатор вентилятора горит, когда работает вентилятор горелки. 
Индикатор подогрева горит, когда подогревается топливо в баке-преднагревателе. 
Индикатор подачи топлива зажигается, когда работает насос подачи топлива для поддержания 
необходимого уровня топлива в баке-преднагревателе. 
Горелка перестанет работать в течение 10 секунд, а индикатор неисправности загорится, если горелка 
не может запуститься или нормально работать по какой-то причине. Принимая это во внимание, вы 
должны постараться найти возможные причины неисправности и устранить их, а затем нажать кнопку 
сброса. Кнопку сброса можно нажать только после приблизительно 20 секунд, после срабатывания 
индикатора неисправности. После этого горелка должна быть заново запущена. 
Кнопка сброса может быть отключена блоком управления после нескольких последовательных попыток 
перезагрузки. Чтобы решить эту проблему - отключите горелку от источника питания и включите 
заново.  
9.2.2. Фотоэлемент. 
Фотоэлемент может подать сигнал на блок управления для отключения горелки в течение первых 10 
секунд запуска. При этом загорится индикатор неисправности, поскольку фотоэлемент не фиксирует 
свет от пламени (в случае, когда пламя не может зажечься или пламя гаснет во время начала работы 
горелки). И, наоборот, в условиях, когда в помещении присутствует яркое освещение, фотоэлемент 
может идентифицировать это как пламя горелки, приводя к неправильной работе блока управления. 
Соответственно, блок управления не подаст сигнал на впрыск топлива при запуске и не прекратит 
подачу топлива при работе горелки.  
Также, фотоэлемент отключает горелку при возникновении срывов пламени, пульсирования пламени, 
задымления камеры сгорания теплового агрегата и других помехах, которые относятся к неправильной 
эксплуатации горелки. Поэтому вы должны устранить помехи для корректной работы фотоэлемента. 
9.2.3. Вентилятор. 
Во время подготовки топлива к сжиганию вентилятор работает, продувая камеру сгорания и формируя 
будущий овал пламени. После остановки горелки, вентилятор также будет работать на продувку 
камеры сгорания непродолжительное время 
 
10. Техническое обслуживание. 
 
Полностью отключите электричество перед обслуживанием горелки! 
 

Если горелка не работала в течение 2-3 дней, то в 100 литровом баке может 
образоваться осадок, который необходимо слить. Если осадок образовался в баке-
преднагревателе, то его также необходимо удалить при помощи сливного крана. 

 
11.1. Еженедельно/ежемесячно. 
 
- Проверьте работоспособность поплавковых переключателей малого бака-преднагревателя. Очистите ствол 
и тело детали от грязи, чтобы поплавок свободно перемещался по стволу. 
- Очистите сетку топливозаборного фильтра. При необходимости замените основной топливный фильтр. 
- Слейте воду, накопившуюся в топливных емкостях (100 литровой и баке-преднагревателе). 
- Очистите фотоэлемент и нагревательный элемент бака-преднагревателя. 
- Очистите электроды поджига от образовавшегося нагара. 
 

 
Будьте внимательны к положению электродов поджига! 
 
 

 
- Очистите пламяудерживающую головку от нагара. Для очистки головки можно применить щетку с жесткой 
щетиной. 
- Очистите топливные каналы. 
- Очистите форсунку/и. 
- Слейте воду из фильтра-влагоотделителя. 
 
11.2. По окончании отопительного сезона. 
 
- Очистите 100 литровый топливный бак. 
- Проверьте работоспособность всех узлов и деталей горелки, и очистку всех узлов и деталей. 
 


